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TEKMA®

INDUSTRY SOLUTIONS

Vazeny pane

V navaznosti na nase posledni jednani si dovoluji Vam predlozit nasi nabidku na:

Horizontalni vrtaci centrum

NANXING NCB 612

Vérim, Zze Vas naSe nabidka zaujme, v brzké dobé Vas budeme kontaktovat za Ucelem
jejiho detailniho predstaveni a vysvétleni. Pokud byste i pfesto potfeboval podrobnéjsi
informace, nevahejte mé kdykoliv kontaktovat.

Jsme Vam k dispozici
S uctivym pozdravem,

Ing. Stanislav Beran
Tekma, spol. s.r.o.
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INDUSTRY SOLUTIONS

Horizontalni vrtaci stroj NANXING model NCB612

=3
*|lustrace se mUze lisit od skutecného stroje

Popis stroje

¥ Multifunkéni CNC vrtacka je uréena pro vrtani ze 6 stran dilce a drazkovat shora

a zespodu

Snadné frézovani splfuje rlizné pozadavky na vyrobu a poskytuje maximalni
flexibilitu pfi vyrobé

Stroj je konfigurovan s jednou horni a spodni vrtaci hlavou a 3,5kW elektrovietenem.
Software stroje podporuje vétsinu béznych formatl na trhu.

Standardné s bo¢nim vyvazecim stolem s moznosti volby vykladani

AR K]

Ram stroje

' Ram stroje je uréen pro vysoké zatizeni. Je svafen ze ¢tvercovych
profill a laserem fezanych ocelovych plech(, poté je zpracovan
na modernim CNC stroji pro praci s kovem, ¢imZ se zvySuje
stabilita a pevnost, a sniZuji se vibrace

¥ portal stroje byl navrien jako jedna kompaktni struktura s
vysokou tuhosti; ¢istd hmotnost stroje az 3200 kg

¥ Rém prochazi tepelnym zpracovanim, které zarucuje celou
Zivotnost bez deformaci.

' Po piskovani a lakovani se ram a komponenty zpracovavaji na
Spickovych CNC strojich na zpracovani kov(, aby byla zajisténa
dokonala kvalita
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2. Kontrola kvality

V' Pokrotilé méfici zaFizeni a pFisna kontrola kvality.

V' Systém také pomaha zajistit, aby vysledny stroj, ktery
nabizime nasim zdkaznikdm, byl vysoce kvalitni;

' Vdechny stroje jsou dodavany s certifikditem podepsanym
specialistou na kontrolu kvality.

CONTURA ¢

sV 7

3. Profesionalni montaznf linka

V' Montda? je poslednim a ddleZitym krokem pro vykon a
kvalitu stroje. Profesiondlni montazni linky spole¢nosti
Nanxing, od zakladu stroje az po malé elektrické
komponenty, jsou dilem zkusenych technikd, kteri zarucuji
funkénost stroje.

4. Upinaci nosnik a klestiny

' Konstrukce 5,5 m dlouhého nosniku s vysokou tuhosti.

¥ Nosnik na dvou stranéch zajituje stabilni a rychly pohyb
2 ks klestin s minimalnimi vibracemi a snizuje frekvenci
prechytavani klestin béhem zpracovani, ¢imz zvysuje
ucinnost.

' Pohyb klestin je fizen servopohonem a veden ozubenym
hfebenem pro presnost v provozu;

V' Tloustka dilce: 10-60 mm

5. Vstupni vzduchovy stul -

v Diky vzduchovému podavacimu stolu v pfedni &asti se
dilce po stole pohybuji hladce a nedochazi k poskrabani
povrchu desek.

' Standardné se dodava s ventilatorem

6. Nakladka a vykladka dilcC

' Lze zvolit nékolik rezim@ nakladani:
o rezim nakladky a vykladky zepredu
o rezim nakladani vpredu a vykladani v zadni ¢asti
stroje

¥ Vykladka se 2 moZznostmi rychlosti posuvu

V' Stdl s kartacky a dopravnim pasem poskytnou velmi
dobrou ochranu povrchu. _ :
' Velikost vyvaZeciho stolu 1600x2400 mm COWRVEVAVIY: L,

~.
S

~
Ll -

T < -
b = -
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t Double-clamp guide rail I
- S,
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7. Polohovani dilce

' Boéni pfitlak
o Dvojité klestiny ve spolupraci s automatickym
bocnim pritlakem zarucuji pfesnost a stabilitu pfi
zpracovani panel.
v Dorazovy bod
o Doraz ma pevnou konstrukci, ktera zajiStuje stabilitu
dorazu. Kromé toho mUZe senzor méfit délku
obrobku v X. Ofuk vzduchu vycisti pfipadny prach na
laseru
v Podpérné desky
o Horni a spodni vrtaci hlavy a vietena maji opérnou
desku, ktera poskytuje opérnou plochu pfi
zpracovani druhé strany dilce, timto je zajisténa
presnost

8. Presny pohyb kazdé osy
Osy X, Y, U

¥ Polohovani pomoci $ikmého ozubeného pastorku
s ozubenymi hfebenem

OsaZ

' Kuliekovy $roub dodava stroji vy3si pfesnost ve sméru osy
Z

Servomotor

¥ Presny pohyb kazdé osy zajistuji vysoce kvalitni
servomotory.

¥ Maximélni rychlost pohybu: X/U/Y/Z: 135/135/75/30
m/min

9. Automatické mazani

V' Linedrni vedeni a loZiska lze automaticky mazat elektricky ovlddanym mazacim
Cerpadlem, coz Setfi praci pfi udrzbé.

10. Detektor délky desky

V' KdyZ senzor detekce délky zjisti, 7e délka dilce nenf
v nastavenych parametrech, spusti se chybové hlaseni.
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11. Optimalizovana konfigurace vrtaci hlavy
¥ Horni vrtaci hlava a frézovaci elektrovieteno:

' Hlavni frézovaci elektrovieteno, vykonu 3,5 kW/18.000 ot./min.
V' Systém upinani nastroje ER32 + matice

¥ 1 ks horni vrtaci hlava .
V' Poéet vertikalnich vrtak(: 18
v Poéet horizontalnich vrtakd: 10 (6 ve sméru X; 4 ve sméru Y) o

V' Otéc&ky vrtacich vFeten 6.000/min.

Spodni vrtaci hlava:
' Hlavni frézovaci elektrovieteno, vykonu 3,5 kW/18.000
ot./min.
Systém upinani nastroje ER32 + matice
1 ks spodni vrtaci hlava
Pocet vertikalnich vrtak(: 9
Otacky vrtacich vieten 6.000/min

Soubézné vertikalni vrtani hornich a dolnich vrtacich hlav, pro
rychlejsi vrtani prichozich otvorda.
Podpérné desky zabranuji deformaci dilc( pfi zpracovani

Optimalizovany systém odsavani prachu z elektrovietena
Optimalizovany sbér prachu hlavniho vietena pro lepsi odsavaci
vykon.

AR R R RIRRR

12. Rychla vyména nastroju

V' Stroj ma dvitka, pistup k nastroji je mozny po otevieni dvitek.
V' Vrtaci hlavy se systémem upinani vrtdka M10, valcova stopka

13. Kabelovy fetéz

' Vysoce kvalitni kabelovy Fetéz sloui k posouvani a ochrané elektrickych komponenti a

vzduchovych hadic béhem pohybu kazdé osy, coz prodluzuje Zivotnost.

14. Min. opracovatelné rozmeéry

V' Konstrukce vrtaci hlavy a software umoziuji vrtani Uzkych dilc.
v Délka dilce: 200-3000 mm
v Sitka dilce 30-1200 mm
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15. Obrabéni dvou dilc na sobé

' Podpora obrabéni dilct na sobé&, pokud se jednd o zrcadlové dilce
(napf. pravy a levy bok)

16. Ruéni ovladac

V' Ruéni ovlada¢ umozfuje pohodingjdi uvedeni do provozu,
kontrola simulace a ovladani pracovnich os v ru¢nim rezimu

17. Startovaci tlacitko a pedalovy spinac

V' Stroj se spousti se tlagitkem Start nebo noznim pedalem
V' Stroj je vybaven také startovaci listou, kterd snadno spousti
pracovnich cyklus stroje zejména u dlouhych dilcd.

18. Lista E-stop a pauza

v Stroj je vybaven listou pro pozastaveni pro bezpecnou praci obsluhy
Bezpelnostni STOP tlacitko

19. Primyslovy pocitac

V' Operaéni systém Windows 10.
V' Priimyslovy po¢itac

it acroneey [ MRS

20. Ridici systém

' Ridici systém SYNTEC CNC a obsluzny software, spolehlivy a
efektivita procesu je o 20-25 % rychlejsi.

21. Elektrické komponenty

V' Elektrické dily a komponenty jsou spolehlivé znacky, cisté
zapojeni kabell zajistuje spolehlivost a stabilitu stroje.

22. Uzivatelsky privétivé ovladani

' Ovladaci rozhrani je moderni a piivétivé,
¥ Ruéni programovaci rozhrani se snadno ovlada, funkce jsou dostupné na prvni pohled, jako
jsou horizontalni otvory, vertikalni otvory, drazkovani, zrcadleni, otaceni atd.

209000000 DIREDDODD@®
DEORBEQHL-ITHEAIEREB DA<
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¥ Funkce simulace
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23. Ctecka ¢arovych kéd(

V' Pfecte si informace o zpracovani panelu vygenerované
softwarem pro vyrobu nabytku, stroj vyvolad odpovidajici
program pro automatické zpracovani naskenovanim
informaci o ¢arovém kodu

24. Podpora importu formatd soubora.

V' Otevieny port pro rozhrani se softwarem pro navrhovani nabytku, podpora importu

formatu souborl

~ MPR, DXF, BAN, BPP, PDX; XML; XXL. @ @ @ @ @ @
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Technické Udaje stroje:

Celkovy ptikon

18 KW

Velikost stroje

6150 * 2273 * 2325 mm

Pracovni stul

Napajeni 380V/50Hz

Pracovni tlak stlaceného 0,6-0,7 MPa

vzduchu

Celkova hmotnost stroje 3200 kg

Ridici systém Znacka SYNTEC
Délka 200-3 000 mm

Velikost dilct Sitka 30-1 200 mm
Tloustka 10-60 mm
(X /U) osa 135 m/min

Maximalni rychlost posuvu | Osa'Y 75 m/min
OsaZ 30 m/min
Material HPL+ ocel

Velikost vstupniho stolu

2,150 X 600 mm

vyska

960 mm

Vrtaci hlavy

Mnozstvi vrtacich hlav

horni 1 + spodni 1

Mnozstvi vertikalnich vrtakd
(horni)

18

Horizontalni vrtaky mnoZstvi X:6+Y:4
(horni)

Mnozstvi vertikalnich vrtakd 9
(spodni)

Maximalni priimér vrtaku ®35mm
Roztec€ vrtakl 32 mm

Rychlost otaceni

5000 otacek za minutu

Primér driku

D®10mm
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Odsavaci hrdlo

MnoZzstvi 1 horni + 1 spodni
Hlavni vieteno

Vykon 3,5 kW x2—ER32

MnoZstvi 2

Primer Horni 1 x 200 mm

Spodni 1 x 125 mm

Rychlost proudéni vzduchu

>28m/min

Vrtaci centrum

Ve vySe uvedeném slozeni

NANXING NCB 612

Ver. 1./1200/3245/15

Celkova cena po sleve

EUR 44.681,00
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VSEOBECNE OBCHODNI PODMINKY

FAKTURACNI ADRESA

Termin dodani

Zarucni doba

Platebni podminky

Ceny
Montdz skoleni u zdkaznika

Nastroje

Servis

Platnost nabidky

S uctivym pozdravem

Ing. Stanislav Beran
Tekma, spol. s.r.o.

Mobile: +420 731 508 445

e-mail: beran@tekma.cz

ADRESA PROVOZOVNY

ihned, stroj skladem

12 mésicl (elektrické, elektronické a

mechanické dily)

zaloha pfi objednani

30%

zaloha pred odbérem 60%
doplatek po odbéru do 10 dni po
podpisu predavaciho protokolu

bez DPH 21%, DAP provozovna zakaznika

zahrnuta v cené stroje

bez nastrojl

reakéni doba do 48 hod. po pisemném sdéleni zavady
(mimo soboty-nedéle a statni svatky)

30 dni

TEKMA, spol. s r.o.

Sidlo: Jirankova 329/31, 618 00 Brno
Provozovna: Farského 932/5, 620 00 Brno
IC: 60718 714  DIC: 260718714
OR KOS Brno, odd. C, vlozka 16297
02

NANXING NCB 612 | Nabidka ¢.: NAB23-123811526 | 01-12-2023

11 of 11


mailto:beran@tekma.cz

