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The MZ CNC BASIC model is particularly suitable for cutting
rough solidwood boards with irregular shape and defects.

The stock is manually positioned on the working table, and
manually repositioned on the cutting line after each sawing
operation against two pneumatic positive stops located on
the side of the machine bed. This will determine the width size
of the finished parts.

The working table is fitted with two adjustable pneumatic
clamps fo hold down the uncut workpiece onto the table as it
passes through the blade.

CLAMP
DOCISK

Maszyna MZ CNC BASIC jest przeznaczona do ciecia desek
drewnianych z surowego drewna o nieregularnym ksztatcie i
posiadajacego defekty. Deska drewniana jest uktadana recznie na
stole obrébczym i recznie pozycjonowana po kazdym cyklu cigcia,
opierajgc o dwa regulowane zderzaki pneumatyczne, zamocowane z
boku, ktére okreslajg szeroko$¢ gotowych elementéw. Stét obrébezy
jest wyposazony w dwa dociski dla zablokowania obrabianego
elementu podczas jego przesuwania przez pite tasmowa.

Przeciete elementy spadaja z tylu pity tasmowej. Maszyna
wykorzystuje prosty szablon wykonany z twardej sklejki.
Istnieje mozliwos¢ zainstalowania dwéch szablonéw, ktére sa
obstugiwane niezaleznie przez maszyne: jedne szablon do wykonania
pierwszego ciecia, drugi szablon do wykonania drugiego profilu w
przypadku, gdy wyciany element jest niesymetryczny.
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Die MZ CNC BASIC cignet sich besonders fur das Zuschneiden von
unregelmdBig geformfen Rohbrettern aus Massivholz mit Fehlern.
Das Holzbrett wird von Hand auf der Arbeitsfiiche positioniert
und nach jedem Schneidezyklus erneut von Hand positioniert,
indem man es an die beiden einstellbaren Anschlége an der
Seite anlegt, die die Breite des ferfigen Werkstlicks bestimmen.
Die Arbeitsfidiche ist mit zwei Druckwalzen versehen, die das zu
schneidende Material festhalten, w&hrend es durch das S&geblatt
|&uft. Die gesagten Stlicke fallen hinter der Bandsége herab.

DRUCKWALZ
npUuXunm
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MZ CNC BASIC Hanbonee nogxoout ofsi pacnuiioBky maccusa
[OPEBECUMHbI C  HEMOCTOSIHHbIM ~ KayeCTBOM  MOBEPXHOCTMU.
3aroTtoBka BPY4YHYIO MNO3UUMOHMPYETCS Ha paboyem cTone
nocne Kaxporo pacnuna npu fnomoLwy ABYX Perynnpyemblix
NHEBMATMYECKUX  YMOPOB  PAaCMOJNIOKEHHbIX B  NepenHen
yacTu cTaHka. PacctosHue p[o ynopoB onpepensieT LWUPUHY
oTnunueaemMon petanu. Pabouyun cTOn OCHaWeH [ABYMS
npvxnMamu gns ukcaumny 3arotToBKu B NpoLiecce pacnunoBKu.
B koHUe umkna oTnuneHHas AeTanb BbIrpy>XaeTcs C 3afgHen
yacTu cTaHka. B cTaHke ucnonb3yeTcs NpocTasi U HagexHas
KonupoBasibHas cuctemMa cocTosias W3 [OBYX KOMUMPOB C
He3aBNCKMbIM yNpaBieHeM, KOTopasi NO3BOMISET NONYYUTb ABa
pasnunyHbIix Npoduns Ha O4HON AeTanu.
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MZ CNC UNIVERSAL is designed to handle any type of wood:
rough cut solid wood boards with defects, laminated panels or
other similar materials.

Versatility is the primary feature of this machine series which may
be run in one of three modes manual, semi-automatic or fully
automatic.

MANUAL MODE: when cutfting poor quality materials with many
defects. After positioning the stock at the cutting line to avoid
defects the operator activates the cutting cycle.
SEMI-AUTOMATIC MODE: when cutting medium fo good
quality material with few or no defects. The stock is automatically
positioned to the cutting line affer each cutting cycle by the driven
side rollers. The operator may pause the cycle at any fime to
reposition the stock as necessary and activates the cutting cycle.
AUTOMATIC MODE: when cutfting good quality material with no
defects. The stock is automatically positioned to the cutting line
after each cutting cycle by driven side rollers until the stock is

completely cut.
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Die MZ CNC UNIVERSAL ist “wie geschaffen” fUr die Bearbeitung
jeder Artvon Holz: Rohbretter mit Fehlern ebenso wie Schichtplatten
aus Massivholz. Die Vielseitigkeit ist das Hauptmerkmal dieser
Maschinen, die sich durch die Moéglichkeit des manuellen,
halbautomatischen und vollautomatischen Betriebs auszeichnen.
MANUELLER ZYKLUS: Wenn das zu s&igende Material von geringer
Qualitat ist und eine stéindige aufmerksame Kontrolle durch den
Bediener nétig ist, um eventuelle Fehler zu beseitigen oder zu
vermeiden. Der Bediener positioniert das Material und sté8t den
Schneidezyklus an.

HALBAUTOMATISCHER ZYKLUS: Das zu sdgende Material ist von
mittlerer bis guter Qualitdt und erfordert keine sténdige Kontrolle
der Fehler. Die Walzen positionieren das Material und der Bediener
stoBt den Schneidezyklus an.

AUTOMATISCHER ZYKLUS: Das zu ségende Material ist von guter
Qualitét und erfordert keine Kontrolle auf eventuelle Fehler.

Die Walzen positionieren das Material automatisch nach jedem
Schneidezyklus, bis es zu Ende ist.

ROLLER + VERTICAL CLAMP

WALZ +DRUCKWALZ

ROLKA + DOCISK .

POJINK + BEPTUKAJIbHbIA MPUXUM

Maszyna MZ CNC UNIVERSAL jest przystosowana do obdbki drewna
dowolnego rodzaju: zaréwno surowych desek z defektami jak réwniez
paneli ptyty klejonej z drewna litego itp.

Gtéwna charakterystyka tych maszyn jest ich wszechstronno$¢ polegajaca
natym, ze maszyny te moga pracowac w trybie recznym, pétautomatycznym
albo catkowicie automatycznym.

CYKL RECZNY: stosowany, gdy materiat przeznaczony do pociecia jest
niskiej jakosci i wymaga statej i uwaznej weryfikacji ze strony operatora
dla wyeliminowania ewentualnych defektéw. Operatore ustawia materiat i
wtacza cykl ciecia.

CYKL POLAUTOMATYCZNY: materiat przeznaczony do pocigcia jest
Srednij/niskiej jakosci i nie wymaga statej weryfikacji defektow.

Rolki ustawiaja materiat a operator wtacza cykl ciecia.

CYKL AUTOMATYCZNY: materiat przeznaczony do pocigcia jest dobrej
jakosci albo nie jest wymagana zadna weryfikacji ewentualnych defektéw.
Rolki automatycznie ustawiajg materiat po kazdym cyklu ciecia, az do

catkowitego jego pocigcia.
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MZ CNC UNIVERSAL npepgHasHayeH ansi paboTbl cO BCeEMU
TNamy MaTepuanoB: MacCuBHasi [peBecuHa C pedekTtamu,
naHenn un wmutbl. OCOGEHHOCTb 3TOro TunNa CTaHKOB 3TO
YHUBEPCaNbHOCTb, BO3MOXHOCTb pPaboTbl B Tpex pexumax -—
PYYHOM, NONyaBTOMaTUYECKOM 11 aBTOMaTUYECKOM.

PYYHOW PEXXWUM: ncnonb3yeTcsi Koraa martepuan ¢ 6osblunm
KonuyectBoM AedekToB. ocne no3vUMOHMPOBaHUS AeTann Ha
NIMHUM pacnuna B obxon OedeKToB, ornepaTop BKJOYAET LUK
pPacnuioBKuU.

MOJIYABTOMATUYECKUN UNK: ncnonb3yercs Korga
Marepuasn C CpefHUM KayeCTBOM MOBEPXHOCTU C HebosbLMU
pedektamm  unm  Ux oTcyTcTBMEM. [eTanb aBTOMaTUYecKMn
NO3VUMOHMPYETCS Ha JNUHUM pacnuna focfie KaXAoro uukia
pacnuioBKU NpY MOMOLLY POJSIMKOBOrO MOAAIOLWEro ycTponcTaa.
Onepatop MOXXeT OCTaHOBUTb LMK/ HA HEKOTOPOE BPEMS U ecnn
HY>XHO NEPEMECTUTb AeTaslb U BHOBb BKJIIOYUTb LK1 PacrioBKM.
ABTOMATUYECKUWN LIUKJI: npumeHsieTcs ANs Pacnuviosku
6e3petekTHOro martepuana. Oetanb aBToMaTn4ecKkmn
NO3MUMOHNPYETCA Ha NUHUM pacnuia nocne KaXporo uukna
pacnuioBKy Npu NOMOLLM NMOJAIOLLErO POSIMKOBOIO YCTPONCTBA.



CNCBASIC - CNCUNIVERSAL

STANDARD EQUIPMENT | STANDARDMERKMALE
CHARAKTERYSTYKA STANDARDOWA | CTAHOAPTHOE OBOPY4OBAHUE

*+ The blade rotation of +/- 90° to the saw cut is one of the main
features of our machines and what distinguishes our CNC Band Saw
machines from other manufacturers! ® Die Drehung des Blatts um +/-
90° fir den Schnitt ist das Hauptmerkmal, das alle unsere Maschinen
unterscheidet. ® Obracanie pity w zakresie +/-90° podczas

FANUC numerical
control and servo motors
control all axes on the
machine with high speed, | Sterownik numeryczny

precision and accuracy. FANUC obstugujacy
wszystkie osie maszyny,

zapewnia szybkos¢é i

ciecia jest gtéwnag cechg, ktdra wyrdznia nasze maszyny. ®
JleHTo4HonuAbHbIV 4eHTp ¢ CNC HOPPER paspabotaH Ans
pesku [CI1, kneeHown paHepbl, OCll, MHOroc0iHbIX NaHesnen,
ApeBECHOBOIOKHUCTLIX MANT Pas3NYHOMN MIOTHOCTYU U APYIrNX
TUMOB KOMMO3UTHbIX MaTepunasios.

CNC-Steuerung FANUC,
die alle Maschinenachsen
verwaltet, die
Geschwindigkeit und
Prazision der Bearbeitung
ist uniibertroffen

precyzje obrébki, ktéra
nie ma sobie réwnych.

YucnoBoe nporpammHoe
ynpaBsieHue u
cepBogBuratenv

FANUC ynpaBnsioT
BCEMM OCSIMM CTaHKa C
BbICOKOW CKOPOCTbIO U
TOYHOCTbHIO.

WARRANTY 18 MONTHS
18 MONATE GARANTIE
GWARANCJA 18 MIESIECY

18 MECSILIEB TAPAHTVIV

APPLICATIONS | ANWENDUNGSBEREICHE
ZAKRES ZASTOSOWANIA | O6JIACTb NPUMEHEHWA

The pictures show some of the parts  Die Bilder zeigen einige Beispiele  Zdjecia przedstawiajg niektére z [JaHHoe  oTO  rokasbiBaeT
that can be produced with our fir Sticke mit unseren Maschinen elementéw produkowanych na HeKOTOpbie 3aroTOBKM, KOTOPbIE

naszych maszynach. MoryT bbiTb 06paboTaHbl Ha
HalueM CTaHKe.

machines. produziert.
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IMAGO SOFTWARE | SOFIVWARE IMAGO
POrPAMMHOE OBECTIEHEHVIE IMAGO

Programming is simple, all you have to do is provide a “DXF”
drawing of the work piece to be produced, Imago software will
take care of the rest. From the DXF drawing details, Imago will
process the essential work piece details to make the program
for the NC control. Imago Software will take care of all the
shapes and the dimensions for the new work piece program
with the software technology to ensure the production of an error
free program. Imago optimizes time and material through
dedicated algorithms of speed calculation and nesting. The
new program under the control of the software simulation machining
environment will visually show the overall dimensions of the machine
table the cutting program and the removal of the waste.

How much material do we have available?
How many pieces do we need to produce?

These are the only two questions you need to ask yourself.
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WORKING CYCLE SIMULATION
DINAMIC SAWING OF REJECTS

Wy przygotujcie rysunek elementu przeznaczonego do produkcji w
formacie DXF, a dalej pomysli IMAGO.

Z rysunku DXF, IMAGO wybierze tylko podstawowe informacje
potrzebne dla CNC. Kontrola ksztattow i zastosowanie doskonatej
technologii nie pozwala na popetnianie btedow. Wszystko jest
wizualnie kontrolowane w Srodowisku symulacji obrobki, ktdre
pokazuje gabaryty maszyny i dynamiczne usuwanie odpadow.

Jak duzo materiafu posiadamy?
lle sztuk mamy zrobic¢?

To sg tylko dwa pytania, na ktdre nalezy udzieli¢ odpowiedzi.
IMAGO zoptymalizuje czasy i materiat za pomocg specjalnych
algorytmow do kalkulacji predkosci i nestingu.

Sie erstellen eine dxf-Zeichnung des zu produzieren
Werksticks, der Rest besorgt Imago. Von der DXF-Zeichnung
ibernimmt Imago nur das Nétigste fiir die NC. Die Kontrolle
der Formen und die gezielte Zuweisung der Technologie
erlaubt keine Fehler.

Alles ist in einer Umgebung zur Bearbeitungssimulation,
welche die Maschinenabmessungen und die dynamische
Entfernung der Abfélle zeigt, visuell kontrollierbar.

Wie viel Material haben wir?
Wie viele Teile missen wir herstellen?

Dies sind die einzigen zwei Fragen, die Sie sich stellen
missen. Imago optimiert Zeit und Material mit speziellen
Algorithmen zur Berechnung von Geschwindigkeit und Nesting.

SPEED CALCULATION -
NESTING CALCULATION -

Riwchrod  AutoCAD o Aigcap  DesignCAD
TurboCAD ZWcCcaAD"
% SmartDraw HrSyation

. 2

Cadolic >
&3 5 3 F:tcan
SketchUp i
CMS IntelliCAD Zafocam
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lporpamMmupoBaHme CTaHKa - MPOoLECC HECIOXKHBLIN, TaK KaK 4151 3TOro
HY>)KEH TOJIbKO YepTexx u3rotasavsBaemow aetanv B popmare “DXF”,
a 06 ocTtasibHOM 03aboTUTCsl nporpammHoe obecredeHve Imago.
lporpammHoe obecreyeHve Imago u3BrEKaeT BCH HEOOXOAUMYIO
uHeopmaymo o getanm n3 vyeptexa DFX u coctasnsieT npogusb
ans Yrly. [llporpammHoe obecrnedyeHue Imago obecrne4yuBaeT Bce
KOHTYpPbI 1 pasMepbl B HOBOM rpoguie A58 AeTanu v, NCrnosb3ys
CBOW TEXHOJIOMNU, rapaHTUPYET CO3[aHNe TOYHOro 1 6e30LwnboYHOro
npoguas. Imago onTUMU3MPYeT BPeMsi U pacxoh marepuana C
MOMOLYbIO CreYNaIn3npoBaHHbIX airopUTMOB pacyeTa CKOPOCTU U
pa3meTky pacnuna. Hosbivi npogunb Nog KOHTPOEM MPOrPamMMHONA
umuTaymy paboyei 30HbI CTaHKa BU3yaJsibHO 10Ka3bliBaeT BCE pa3mepsb|
paboyero cTosa, nporpaMmmy pacnvsa v yaaneHue oTXo40B.

Bam octanock 3agate cebe TO/IbKO 3TU ABa Boripoca:

CKo/IbKO mMaTepuana y Hac ecTb?
U cKoNlbKO 3aroToBOK HaM HYXKHO MOJIyYUTb?




Two sizes of standard machines
are available with a maximum
cutting length of 1300 or 2000
mm, (machines with a larger
capacity can be manufactured
upon request). Optional extras are
available for the machine fo include
a conveyor belt and a laser beam
alignment system to ensure the
correct positioning of the material
fo be cut. The saw blade flywheel
drive motor can also be upgraded

to 1TIKW (15HP).

1300 x 850 x 100 h mm

3600 x 2350 x 2550 h mm

2000 Kg (CNC BASIC) - 2200 Kg (CNC UNIVER.)

MOD.013

Die Maschinen sindinzwei Standard-
Arbeitsidngen lieferbar: 1300 oder
2000 mm. Maschinen mit héheren
Kapazitéten sind auf Anfrage
erhdltlich. Exfras sind das Band
far den Werkstlckricklauf und ein
Laser, dessen Richtstrahl die korrekte
Positionierung des zu sdgenden
Materials  auf der  Schnittlinie
ermdéglicht. Der Hauptmotor kann

bis zu 156 PS hochgerUstet werden.

CUTTING ANGLE | SCHNITTWINKEL | KAT CIECIA | YrOJl TOBOPOTA

-

wykonywane  w

Maszyny sa
dwéch podstawowych dtugosciach
1300 Ilub 2000 mm.
Maszyny owiekszejdtugosciroboczej

roboczych:

sg dostepne na zamdéwienie. Do
podstawowych opcji nalezg: tasma
transportowa podajgca elementy
z powrotem do operatora oraz
laser, ktéry wyznacza prawidtowe
elementu  w

potozenie cietego

stosunku do linii ciecia. Silnik gtéwny

moze by¢ wzmocniony do 15 KM.

MOD.020

G SECTION | SCHNITTQUERSCHNITT | PRZEKROJ CIECIA | PABOYME P;

o

CTaHpapTHO, CTaHKM MPOU3BOASATCS
B AOBYX
onuHe nunenns 1300 unm 2000 mMMm.

BapuaHTax no pabouei

Mo cneumanbHOMYy 3akasy MOXHO

yBeNN4nTbL pabouve pasmMepbl.
[ononHuTensHO CTaHKu MoryT
KOMTIEeKTOBaTbCS KOHBENepoM

N nasepHbiM  YCTPOMCTBOM  Ans

NO3ULIMOHNPOBAHUS 3aroToBKMW.
MoLLHOCTb rnaBHOro MoTopa npvBoAaa
no 3akasy MOXHO yCTaHOBWUTb Gonee

15 n/c

2000 x 850 x 100 h mm

+/- 90°

MINIMUM RADIUS OF CUT | MIN. SCHNEIDRADIUS
MINIMALNY PROMIEN CIECIA | MUHUMANbHbIN PAAUYC

45 mm

S EN FUNDICION DE ALUMINIO | SCHWUNGRADER AUS ALUMINIUM-D

A ZAMACHOWE ZE STOPU ALUMINIOWEGO | JINTbIE AJIIOMUHUEBBIE LU

2 900 mm

BLADE DIMENSIONS | BLATTGROSSE
WYMIARY PILY TASMOWEJ | PASMEP UHCTPYMEHTA

5900 x 13 (16-19) mm

SELF-BRAKING MOTOR | SELBSTBREMSENDER MOTOR
SILNIK SAMOHAMUJACY | MOTOP C ABTOTOPMO30OM

HP 7.5

MACHINE DIMENSIONS | ABMESSUNGEN

WYMIARY MASZYNY | PASMEPbI CTAHKA

5000 x 2350 x 2550 h mm

MACHINE WEIGHT | GEWICHT | CIEZAR MASZYNY | BEC

2200 Kg (CNC BASIC) - 2400 Kg (CNC UNIVER.)

+ We are constantly endeavoring fo improve our products, so pictures and specifications shown in this catalogue may be subject fo change without nofice. MZ PROJECT ist stiindig auf der Suche nach Lssungen, welche die Leistungen der
entwickelien und hergestelifen Maschinen verbesser kénnen. Daher sind die technischen Daten nicht bindend und kénnen ohne vorherige Ankiindigung geéndert werden. Spdfka MZ PROJECT stale poszukuje rozwiazari, ktdre wplywaj na

i

maszyn. Z tego wzgledu dane techniczne nie sa wiazace i moga ulec zmianie bez Mei
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“YOUR DESIGN
OUR MACHINE”

MZ Project are in a position to design and manufacture customized machines to client’s specification.
If a special machine is required, please provide drawings of your products and list your machine requirements, we will send you our proposals.

MZ Projekt ist in der Lage, individuelle Maschinen zu konstruieren und zu fertigen.
Senden Sie uns Zeichnungen lhrer Produkte und Ihre Bediirfnisse, wir unterbreiten lhnen gerne unsere Vorschlédge.

Firma MZ PROJECT jest w stanie zaprojektowac i wyprodukowaé¢ maszyn dostosowane do Waszych potrzeb.
Prosimy o przestanie rysunkow produktow i okreslenie potrzeb, a my chetnie przeslemy Panstwu nasze propozycje.

KomnaHusi “MZ Project” cnocobHa npoekTupoBaTtb 1 NPpOU3BOAUTL CTAHKU MO TEXHUYECKNM YyC/I0BUSIM 3aKa34ymnKa.
Ecnin BaM HyxeH 0CObbIi CTaHOK, fanTe HaM 3CKU3bl Ballew npoayKUMn v nepevyeHb TpeboBaHui 415 Ballero cTaHka;
U Mbl C pafoOCTbIO NPe[oCTaBUM HaLUW MPELTOXKEHNS.
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“BUILT AROUND YOUR NEEDS”

Via S. Agata, 61-61A
22066 Mariano C.se (CO) ITALY
Tel. +39 031 751180 - Fax. +39 031 751383

info@mzproject.com - www.mzproject.com




