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MZ PROJECT was established in 1987 as a manufaciurer of
automatic copying band saws for the furniture manufacturing and
woodworking industries. Design, research and development and new
technology have enabled MZ PROJECT o design and develop a new
evolution of CNC band saw that is simple fo program and operate:
CNC HOPPER.

The accuracy and quality of the cutting and the speed of
the cutting cycle together with user friendly controls fo switch from
one program fo another make this a popular machine with all types of
manufacturing industries throughout the world.

Firma MZ PROJECT zostata zatozona w 1987 roku, jako producent
automatycznych pilarek tasmowych kopiujgcych. Dzieki nowym
technologiom i futurystycznej wizji obrobki elementdw ksztattowych,
MZ PROJECT opracowata pilarke tasmowg sterowang numerycznie,
bardzo tatwg w programowaniu i uzytkowaniu: CNC HOPPER.
Precyzja, jakos¢ ciecia i szybkosé zarowno podczas
wycinania elementdw, jak tez krotkich czasow regulacji podczas
przechodzenia z jednego programu do innego programu
sprawia, ze ta maszyna jest doceniana na catym Swiecie.

MZ Project wird 1987 als Hersteller von automatischen
Bandsdgen gegrindet. Dank neuer Technologien und einer
futuristischen Vision der automatischen Bearbeitung von Formteilen
hat MZ PROJECT eine sehr einfach einzurichtende und zu
verwendende CNC-Bandscige entwickel: CNC HOPPER.
Die Prézision, Schneidqualitédt und Geschwindigkeit
der Bearbeitung der Werksticke wie auch der Einstellzeiten beim
Wechsel von einem Programm zum anderen sind der Grund
dafiir, dass die Maschine auf der ganzen Welt geschétzt wird.

Komnarusi ,,MZ Project” ocHoBaHa B 1987. Ycuivsi B obsiactu
KOHCTPYWUpPOBaHWS, — MCC/IeOoBaHW 1 pa3paboTky, a Takxke
MCMO/Ib30BaHNE HOBbLIX TEXHOJI0MMM  MO3BOMIN  KOoMMaHu ,MZ
Project” cognaTtb HOBOE MOKO/IEHNE JIEHTOYHOMU/IbHBIX CTaHKOB ¢ Yy,
OT/In4aroLMXCs I'IDOCTOTOV7 rporpaMmmnpoBaHunst 1 SKCrisiyaraumnn:
CNC ,,HOPPER”. To4HOCTb M Ka4ecTBO Mponuaa, CKOpPOCTb
umKaa nponuaBaHusl un yaobHoe yrpassieHue A5 MepeK/Ito4eHs
rporpamm obecrneqnBaroT rMonyJ/IsPHOCTb 3TOr0 CTaHKa B pas/imyHbIX
0bpabaTsiBaroLLMX OTPAC/ISIX 10 BCEMY MUDY.




CNCHOPPER

TECHNICAL DATA | TECHNISCHE DATEN
DANE TECHNICZNE | TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKU

The CNC HOPPER band sawing
centre is available in three

working sizes with a maximum
cutting length of 1300, 2000
and 2500 mm. The machine can
process large panels of various
dimensions and small panels
with the facility to load the small

panels on two working stations,
therefore increasing production
and output from the machine.
Machines of a larger working
capacity can be manufactured
upon request.

CNCHOPPER 013

Das Sége-und Formgebungszentrum
CNC-HOPPER ist in drei Standard-
Arbeitslangen  erhdiltlich: 1300,
2000 2500 mm. Die
Maschine folglich  ohne
Unterschied grofle Platten (auch

oder
kann

mehrere Platten Gbereinander) mit
Arbeitsstation  bearbeiten,
den Arbeitsbereich  mit
oder mehr

einer
oder
zwei Stationen  mit
Vorteilen fir
Auf

Anfrage stellen wir Maschinen mit
individuellem Arbeitsbereich her.

offensichtlichen
die Produktivitét ausnutzen.

CNCHOPPER 020

Centrum do ciecia ksztattowego
CNC HOPPER jest dostepne
w trzech standardowych
dfugosciach roboczych: 1300,
2000 Iub 2500 mm.Maszyna
moze obrabia¢ zardwno panele
o0 duzych wymiarach (takze kilka
paneli jeden nad drugim), z jednym
stanowiskiem  obrobczym  Ilub
wykorzystywa¢ pole robocze z
dwoma lub wiecej stanowiskami,
z oczywistym zwigkszeniem
wydajnosci produkcji. Na
zamowienie produkujemy maszyny
z polem roboczym dostosowanym
do indywidualnych potrzeb.

JleHTo4YHONMUBbHbIV LUeHTp ¢ CNC
“HOPPER” npepnaraetcs B
TPEx BapuaHTax, OT/INYHaroLUXCS
pabo4umu pasmepamu:
MaKcumarsibHas 4gJimHa npornuvsaa
coctasniser 1300, 2000 u 2500
MM  COOTBETCTBEHHO. CraHok
crocobeH  obpabaTtbiBaTb  Kak
b6osibluMe  naHenu  passINYHbIX
pa3vepoB, Tak U HebosbLIMe
© BO3MOXXHOCTbIO 3arpy3ku
HebosbLUMX — MaHeneyi Ha f4Be
pabo4me cTaHyuy, Y4TO OBbILLIAET
pPon3BOANTE/ILHOCTb cTaHka
n Bbixog npogykymn. CTaHKu C
6osibLLen poV3BOACTBEHHOM
MOLYHOCTbIO MU3roTaB/INBaKOTCS MO
3akasy.

CNCHOPPER 025

CUTTING SECTION | SCHNITTQUERSCHNITT | PRZEKROJ CIECIA | PABOYUE PASMEPBI

1300 x 1200 x 100 h mm

2000 x 1200 x 100 h mm

2550 x 1250 x 100 h mm

CUTTING ANGLE | SCHNITTWINKEL | KAT CIECIA | YrOJ1 NOBOPOTA

+/- 90°

MINIMUM RADIUS OF CUT | MIN. SCHNEIDRADIUS

MINIMALNY PROMIEN CIECIA | MUHUMAbHbIV PAOUYC

45 mm

OLANTES EN FUNDICION DE ALUMINIO | SCHWUNGRADER AUS ALUMINIUM-DRUCKGUS

KOLA ZAMACHOWE ZE STOPU ALUMINIOWEGO | JIUTbIE AJIIOMUHUEBBIE LLIKUBbI

? 900 mm

BLADE DIMENSIONS | BLATTGROSSE
WYMIARY PILY TASMOWEJ | PASBMEP MHCTPYMEHTA

4000 x 3200 x 2500 h mm

2800 Kg

5900 x 13 (16-19) mm

SELF-BRAKING MOTOR | SELBSTBREMSENDER MOTOR

SILNIK SAMOHAMUJACY | MOTOP C ABTOTOPMO30M

HP 15

MACHINE DIMENSIONS | ABMESSUNGEN
WYMIARY MASZYNY | PASBMEPbI CTAHKA

5400 x 3200 x 2500 h mm

MACHINE WEIGHT | GEWICHT | CIEZAR MASZYNY | BEC

3400 Kg

= We are constantly endeavoring to improve our products, so pictures and specifcations shown in this catalogue may be subject to change without notice.

= MZ PROJECT ist standig auf der Suche nach Losungen, welche die Leistungen der entwickelten und hergestellten Maschinen verbessern kénnen.
Daher sind die technischen Daten nicht bindend und kénnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

= Spoétka MZ PROJECT stale poszukuje rozwigzan, ktére wpfywaja na

ie parametrow proj

Z tego wzgledu dane techniczne nie sg wigzace i moga ulec zmianie bez powiadamiania.

= Mbl MoCcTOsIHHO paboTaem Haj yCOBEePLIEHCTBOBaHNEM Hallel NpoayKUum,
M03TOMY U306paxeHNs N XapaKTePUCTUKN B HACTOSILEM KaTanore MOryT N3MeHsITLCSl 63 IPeABapUTeNIbHOrO YBeA0MNEHNS.

ych i konstruowanych maszyn.

6000 x 3600 x 2500 h mm

3800 Kg



CNCHOPPER

STANDARD EQUIPMENT | STANDARDMERKMALE

CHARAKTERYSTYKA STANDARDOWA | CTAHOAPTHOE OBOPYAOBAHUE

The blade rotation of +/- 90° to the saw cut is one of the main

features of our machines and what distinguishes our CNC Band Saw
machines from other manufacturers! = Die Drehung des Blatts um +/-
90° fiir den Schnitt ist das Hauptmerkmal, das alle unsere Maschinen
unterscheidet. = Obracanie pity w zakresie +/-90° podczas
ciecia jest gtdwng cechg, ktdra wyrdznia nasze maszyny. <
JleHTOYHONMABHBLIN LeHTP ¢ CNC HOPPER paspa6boTaH gns
pesku [CI1, kneeHou ¢paHepsl, OCIl, MHOroc/10/HbIX NaHenen,
APEBECHOBOJIOKHUCTLIX MINT Pa3NYHON MIOTHOCTU U APYIUX
TUMOB KOMIMO3UTHbIX MaTePUasioB.

“+ Vertical pressure roller to secure the material during the cutting operation.
= Vertikale Andriickrolle, die die Stabilitét des Materials wéihrend des
Schneidens mit ausgezeichneten Resultaten garantiert. = Pionowy
watek dociskowy zapewnia stabilno$¢ materiatu podczas ciecia i
doskonatg jako$¢ obrobki. ® BepTukasibHbIi MPUXXUMHOM Basl 4151

npxvmMma marepunasa rnpuv rnpornuninsaHun.

FANUC numerical
control and servo motors
control all axes on the
machine with high speed,
precision and accuracy.

CNC-Steverung FANUC,
die alle Maschinenachsen
verwaltet, die
Geschwindigkeit und
Prazision der Bearbeitung
ist uniibertroffen

Sterownik numeryczny
FANUC obstugujacy
wszystkie osie maszyny,
zapewnia szybkos¢ i
precyzje obrébki, ktéra
nie ma sobie réwnych.

YucnoBoe nporpammHoe
ynpaBneHue n
cepBoABuUraTtenv

FANUC ynpaBnsawoT
BCeMUN oCcAMu cTaHKa C
BbICOKOW CKOPOCTbIO U
TOYHOCTbIO.

“» Strong pneumatic clampsto hold the material. = Solide pneumatische

Greifer zum Spannen des zu bearbeitenden Materials. = Bardzo
solidne chwytaki pneumatyczne do blokowania obrabianego
materiatu. ® MowHbie NHEBMaTUYECKNE 3a>KUMbl 4J151 hukcayumn
marepuna.



CNCHOPPER

SOFTWARE IMAGO | IMAGO SOFTWARE

Voi pensate a procurare un disegno dxf del pezzo da
produrre, poi ci pensa Imago!

Del disegno DXF Imago considera solo I'essenziale per il CN.
Il controllo delle forme e I'‘assegnazione mirata della
tecnologia non permette di compiere errori. Tutto é visivamente
controllabile in un‘ambiente di simulazione delle lavorazioni
che mostra gli ingombri di macchina e [‘asportazione
dinamica degli scarti.

Di quanto materiale disponiamo?

Quanti pezzi dobbiamo produrre?

Queste sono le due sole domande che vi dovete porre...
..IMAGO ottimizza tempi e materiale con algoritmi dedicati di
calcolo velocitd e di nesting.

> WORKING CYCLE SIMULATION
> DINAMIC SAWING OF REJECTS

Vocé pensa emprocurar um desenho dxf da peca a produzir,
de seguida, pensa Imago. Do desenho DXF a Imago considera
apenas o essencial para o CN. O controlo das formas e a
atribuicGo mirada da tecnologia ndo permite efetuar erros.
Tudo é visualmente controlado num ambiente de simulacdo
dos processamentos que mostra as dimensées ocupadas pela
mdquina e a remocdo dindmica dos descartes.

De quanto material dispomos? Quantas
pecas temos que fazer?

Estas sGo as dnicas duas perguntas que vocé deve fazer.
A Imago ofimiza os tempos e o material com algoritmos dedicados
de célculo de velocidade e de nesting.

Usted proporciona un disefio en formato dxf de la pieza a
reproducir y el resto lo hace Imago.

Del disefio DXF, Imago considera solamente lo esencial para
el CN. El control de las formas y la asignacién especifica de
la tecnologia no permiten cometer errores. Todo se puede
controlar visualmente, en un ambiente de simulacién de las
elaboraciones que indica las dimensiones de la mdquina y la
eliminacién dindmica de residuos.

¢De cuanto material se dispone?

¢{Cuantas piezas se deben producir?

Estas son las dos dnicas preguntas que Uds. deben responder.
Imago optimiza tiempos y materiales con algoritmos dedicados
de cdlculo de velocidad y de Nesting.

SPEED CALCULATION -
NESTING CALCULATION -

Rhingsaros AutoCAD e ancap  DesignCAD
PROPE A L zwcm-
< SmartDraw “lriuaion
Cagdiia B
Avc IOX 8
CMS InteliCAD icir ol .
MicroGDS L lraceparts
[ ra LT
TurboCAD e

i‘i_ﬂ_'ﬁ"

Programming is simple, all you have to do is provide a “DXF”
drawing of the work piece to be produced, Imago software will
take care of the rest. From the DXF drawing details, Imago will
process the essential work piece details to make the program
for the NC control. Imago Software will take care of all the
shapes and the dimensions for the new work piece program
with the software technology to ensure the production of an error
free program. Imago optimizes time and material through
dedicated algorithms of speed calculation and nesting. The
new program under the control of the software simulation machining
environment will visually show the overall dimensions of the machine
table the cutting program and the removal of the waste.

How much material do we have available?
How many pieces do we need to produce?

These are the only two questions you need to ask yourself.




CNCHOPPER

MACHINE OPTIONS UPON REQUEST | /UBEHOR AUF ANFRAGE
AKCESORIA NA ZAMOWIENIE | Ornymm JOCYHbIE MO 3AMPOCY

= Design your machine to suit your production requirements by choosing from the various options available:
Konfigurieren Sie Ihre Maschine nach den Bediirfnissen Ihrer Produktion und wéhlen Sie aus den verschiedenen verfiigbaren Optionen aus:
Skonfiguruj swojg maszyne w zalezno$ci od wtasnych potrzeb produkcyjnych, wybierajgc spo$rdd réznych dostepnych opcji:
Bbibpas 13 pas/imdHbIX CYLUECTBYIOLUMX OIMUMI, Bbl MOXKETE CO3HAThb CBOI KOH(PUIYpaLWIO CTaHKa, OTBEHaloLlyl0 TPeGOBaHWSIM BalLEero

rnpowunsBogcTea:

Device for automatic positioning of clamps.

Automatische Greiferpositioniervorrichtung.

Urzadzenie do automatycznego pozycjonowania chwytakow.
YcTpowicTBo 47151 aBTOMaTU4eCKOro rno3uLnoHNpoBaHus CTOJIOB.

= Device for automatic positioning of tables.
Automatische Tischpositioniervorrichtung.
Urzadzenie do automatycznego pozycjonowania desek.
YCTPOIICTBO 47151 aBTOMATUYECKOro MO3NLMOHNPOBaHNS CTO/I0B




CNCHOPPER

MACHINE OPTIONS UPON REQUEST | ZUBEHOR AUF ANFRAGE
AKCESORIA NA ZAMOWIENIE | Orrnyuy JOCYHBIE M0 3AMPOCY

“Y" axis tilting up to 20°. = Distance between blade and column up to 1200 mm.
“Y"-Achse bis 20° kippbar. Werkstiickdurchgang zwischen Blatt und Séule bis 1200 mm.

0s$ “Y” pochylana do 20°. Przejscie elementu pomiedzy pitg a kolumng do 1200 mm.
HaksnoH go 20° no ocu “Y”. PaccTosiHme Mexxay risibHbIM OJIOTHOM U KOJIOHHOW 0 1200 MM.

.

E CNC HOPPER

"I

&
X

CNCHOPPER
1200 mm

Conveyor belt to collect sawn parts.

Férderband zu Aufnahme der gesdgten Werkstiicke .
Przenos$nik tasmowy do odbierania pocietych elementdw.
JIEeHTOYHbIV TPaHCoPTEP A1 cbopa pacrnuieHHbIX YacTeu.

5 Spindle drilling unit with independent control for all 5 spindles “ Circular saw for cuts in “Y” axis.

run by the NC program. MZ PROJECT PATENT.. = Bohreinheit mit 5 Kreissége fir Schnitte in “Y”.
unabhéngigen NC-Spindeln. PATENT MZ PROJECT. = Jednostka Jednostka pity tarczowej do ciecia w “Y”.
wiercgca z 5 niezaleznymi wrzecionami, sterowana CNC. [lnckosas nuna ans nponuna no ocu “Y”.
* 5-TW WNNHBENbHOe CBEP/INIbHOE YCTPONCTBO C HE3aBUCHMbIM

KOHTPOJIEM BCEX 5-TU LUNUHAEIEN C MOMOLLbLIO nporpammsl YI1Yy.



CNCHOPPER

APPLICATIONS | ANWENDUNGSBEREICHE
ZAKRES ZASTOSOWANIA | OBJIACTb MTPUMEHEHUA

The CNC HOPPER band sawing
cenfre has been designed for
cutting  chipboard,  plywood,
OSB, multilayered panels, MDEF,
fiberboard and other types of
composite materials.

The machine is able to work on
any type of material such as
foam, gypsum, aluminum, cork,
rock wool etc; assuming that the
material is of a regular rectangle/
square shape without any defects.

DasSdge-undFormgebungszentrum
CNC HOPPER ist zum Schneiden
von Multiplex,  Span-,  MDF-,
Sperrholz- und Tischlerplatten aus
Massivholz, Faser- und anderen
Verbundwerkstoffen entwickelt
worden.

Die Maschine ist in der lage, auch
beliebige andere Materialien mit
regelméfliger Form und frei von
Méngeln wie Verbundwerkstoffe,
Schaumgummi, Karton, Gipskarton,
Steinwolle,  Bakelit  Kork und
Aluminium zu bearbeiten.

Centrum do ciecia ksztaftowego
CNC HOPPER zostato
zaprojektowane do ciecia ptyt
ze  sklejki, pfyt widrowych,
MDF, klejonki z litego drewna,
widkna oraz innych materiatow
kompozytowych.

Maszyna jest w stanie obrabiac¢
réowniez  wszelkiego rodzaju
materiaty o ksztattach regu-
larnych i wolne od wad, takie
jak materiaty kompozytowe, pi-
anka, karton, karton-gips, wetna
mineralna, bakelit, korek i alu-
minium.

JIeHTOYHOMUIbHbI LeHTp G
CNC HOPPER paspabotaH ans
pesku [CI1, kneeHou c¢aHepsl,
OCIl, MHOrocsioNiHbIX naHesneun,
LAPEBECHOBOIOKHNCTHIX nauT
pPasnYHoN MAOTHOCTU U [PYrux
THUMOB KOMMO3UTHbIX MaTePNaioB.

CraHok crnocobeH
c J1106bIM
Hanpumep, neHomatepuassbl,
runc, aalMuHW, nNpobkoBoe
AepeBo, MuHepasibHasi BaTta u
7. NPY YCA0BUU, 4TO mMatepuas
MMeeT  MPSMOYroJibHyl — Uau
KBagpaTHol ¢opmy 6e3 Kakux-
6o fegeKTos.

paboTatb
matepuaiom,




“YOUR DESIGN
OUR MACHINE”

MZ Project are in a position to design and manufacture customized machines to client’s specification.
If a special machine is required, please provide drawings of your products and list your machine requirements, we will send you our proposals.

MZ Projekt ist in der Lage, individuelle Maschinen zu konstruieren und zu fertigen.
Senden Sie uns Zeichnungen lhrer Produkte und Ihre Bediirfnisse, wir unterbreiten lhnen gerne unsere Vorschlédge.

Firma MZ PROJECT jest w stanie zaprojektowac i wyprodukowaé maszyn dostosowane do Waszych potrzeb.
Prosimy o przestanie rysunkow produktow i okreslenie potrzeb, a my chetnie przeslemy Paristwu nasze propozycje.

KomnaHusi “MZ Project” cnocobHa npoekTupoBaTb U NMPOU3BOAUTL CTAHKU MO TEXHUYECKNM YyC/I0BUSIM 3aKa34yMKa.
Ecnin BaMm HyxKeH 0COobbIi CTaHOK, fanTe HaM 3CKU3bl Ballew npoayKUMN v nepedyeHb TpeboBaHui 415 Ballero cTaHKa;

n Mbl C paoCTbro rpegocrtaBuM HaLlun rnpens1oXeHus.
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“BUILT AROUND YOUR NEEDS”

Via S. Agata, 61-61A

22066 Mariano C.se (CO) ITALY

Tel. +39 031 751180 - Fax. +39 031 751383 PROJECT

info@mzproject.com - www.mzproject.com






