


LENosTRE SEDI { )

Cefla nasce ad Imola nel 1932,
dove tuttora mantiene la sede
principale. A questa si affiancano
altre 26 sedi in tutto il mondo.

STABILIMENTI PRODUTTIVI

Abbiamo 13 impianti produttivi

in Italia, Cina, Germania, Russia e
USA, per un totale di 176.000 mq.
di stabilimenti.

DIPENDENTI

Attualmente, possiamo contare
sulla professionalita e sulla
passione di 1900 persone.

CLIENTI ATTIVI

Abbiamo 55.000 clienti attivi, che
credono e investono nellinnovazione
almeno quanto noi.

PLANT SOLUTIONS

Impianti civili e tecnologici,
cogenerazione, trigenerazione
e sistemi per la produzione e
recupero di energia.

SHOPFITTING

Retail design e realizzazione

di concept espositivi, nonche
soluzioni industrializzate e sistemi
di proximity marketing per la
moderna distribuzione.

MEDICAL EQUIPMENT

Sviluppo e produzione di
dispositivi medici ad alta
tecnologia per il settore medicale,
per odontoiatri e radiologi.

C-LED

Progettazione e produzione di
applicazioni elettroniche (anche
a LED) e tecnologie avanzate per
lilluminazione e la connettivita
wireless.
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Cefla was founded in Imola, where
we still maintain the headquarters.
We also have 26 locations around
the world.

PLANTS

We have 13 production sites in
Italy, China, Germany, Russia and
USA, with a total surface area of
176,000 sgm.

EMPLOYEES

Currently, we can rely on the
professionalism and passion of
1900 employees

@ ‘ ACTIVE CUSTOMERS

We have 55,000 active
customers, who believe and
invest in innovation as much as
we do.

PLANT SOLUTIONS

Civil and technological plant
systems, cogeneration,
trigeneration and systems for
power generation and recovery.

SHOPFITTING

Retail design and implementation
of display concepts, as well as
industrialised shopfitting solutions
and proximity marketing systems
for the modern retail trade.

MEDICAL EQUIPMENT

Development and production of
high-tech medical devices for
the medical sector, for dental
professionals and radiologists.

C-LED

Design and production of high-
tech electronic applications
(including LED) for lighting and
wireless connectivity.
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NUESTRAS SEDES &

Cefla nace en Imola, donde
todavia mantiene su sede
principal. A ella se suman otras 26
sedes en todo el mundo.

PLANTAS DE PRODUCCION

Disponemos de 13 instalaciones
productivas en ltalia, China,
Alemania, Rusia y EE. UU., con una
superficie total de 176 000 m?.

EMPLEADOS

En la actualidad, podemos contar
con la profesionalidad y la pasion
de 1900 personas

CLIENTES ACTIVOS

Tenemos 55 000 clientes activos,
que creen e invierten en la
innovacion tanto como nosotros.

PLANT SOLUTIONS

Instalaciones civiles y
tecnologicas, cogeneracion,
trigeneracion y sistemas para la
produccion y recuperacion de
energia.

SHOPFITTING

Diserio de espacios comerciales
y realizacion de conceptos de
exposicion, asi como soluciones
industrializadas y sistemas de
marketing de proximidad para la
moderna distribucion.

MEDICAL EQUIPMENT

Desarrollo y produccion de
dispositivos médicos de alta
tecnologia para el sector médico,
para odontologos y radiclogos

C-LED

Diserio y produccion de
aplicaciones electronicas

(incluso LED) y tecnologias
avanzadas para la iluminacion y la
conectividad wireless.
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PLANT SOLUTIONS

TETRAI RHXESR, HEEEK
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SHOPFITTING
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MEDICAL EQUIPMENT
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HALLIN TTOA4PA3QEJIEHUSA .

Cefla 6bina ocHoBaHa B I. VImona, rae
u cervYac HaxofuTCsl roJIOBHOM oghucC.
26 riogpasaeneHwn pacrpesneseHsl rno
BCeMy MUpY.

3ABO/bI

Ha ob6wyer nnowagn 176000

M2 B Wtanun, Kutae, lfepmarHun,
Poccumn n CLLIA pasmeLyeHbl 13
rpPomn3BOACTBEHHbIX MI0LLELOK.

COTPYOQHUKN

B HacTosiLyee BpeMsi Mbl riosaraemcsi
Ha 1900 npogeccroHasibHbIX U
YBI€YEHHbIX COTPYAHUKOB.

JENCTBYIOLUNE
MOTPEBUTEIN

Y Hac 55000 gevictByroLymx
rnoTpebuTenel, Tak XXe, Kak u
Mbl, BEPSILLMX B [IPOrPecc u
WHBECTUPYIOLLMX B HErO.

PLANT SOLUTIONS

/—pa)KﬂaHCKVle TexHoJ/iorm4eckue
rPOMBbILLJIEHHbIE KOreHepaynoHHbIe
n TpureHepaynoHHbIe CUCTEMbI
rnpouns3sofcTsa v peKyriepadun
SJIEKTPO3Heprny.

SHOPFITTING

PaspaboTka v BHeapeHne
KOHLIEernuuii rpaMOTHOM BbIKaaKM,
MPOMBbILLIIIEHHbIE PELLEHUS N
COMyTCTBYIOLUNE MaPKETUHIOBLIE
PeLLeHUs /151 COBPEMEHHON
PO3HNYHOV TOProBJ/IN.

MEDICAL EQUIPMENT

PaspaboTka v npon3Bo[CTBO
BbICOKOTEXHOMOMYHbBIX MEAULMHCKUX
n3[eani ans MeanLmMHCKoun
MPOMbILLIIEHHOCTY — AJ151
cToMaToA0rMn 1 PaaNoIorvn.

TEXHOJ10rms C-LED

Pa3spaboTka v npon3Bo4CcTBO
BbICOKOTEXHOJIOMMYHBIX 3/IEKTPOHHbIX
TEeXHOJIOrni (BK/IKoHasi CBEToANOAHbIE
TEXHOJI0r1M) /151 OCBELLEHUNS U
6ecrpoBOAHOU CBSI3U.



FINISHING

‘ ' Surface enhancement technology leader.

Creiamo soluzioni tecnologiche e innovative per
migliorare l'estetica, la qualita ed il comfort dei prodotti
della nostra vita quotidiana. Ricerchiamo, a fianco dei
nostri clienti e fornitori, la perfetta combinazione di
eccellenza, competitivita e rispetto ambientale. Puntiamo
sulla nostra passione, competenza e inventiva per essere
il riferimento nel Mondo della decorazione e della finitura
di alta qualita.

Da quasi 70 anni Cefla Finishing - leader mondiale nella
verniciatura del Legno e dei suoi derivati — dialoga
con i propri Clienti, per sfruttare al massimo i vantaggi
dellautomazione nella verniciatura e nobilitazione di
pannelli e profili in legno e derivati, vetro e plastica, per
ogni tipo di industria. La vicinanza ai Clienti & assicurata da
una rete distributiva capillare, oltre che da una presenza
produttiva in Paesi quali Italia, Germania, USA e Cina,
accompagnata da qualita, produttivita, efficienza e ridotto
impatto ambientale.

%:[% Surface enhancement technology leader.

We create innovative, technological solutions to improve
the quality, the look and the feel of everyday products. We
seek out the perfect mix of excellence, competitiveness and
respect for the environment, together with our customers
and suppliers. We invest in our passion, skills and creative
genius to represent the benchmark in the field of premium
quality decoration and finishing.

Cefla Finishing - worldwide leader in the finishing of wooden,
plastic and non- ferrous material products - has spent the
last 70 years asking Customers worldwide “What are you
looking for when investing in finishing automation?” The
answers have come in hundreds of forms - the widest variety
of coating, drying and wrapping machines for wood and
non- wood panels and profiles used in all industrial sectors.



Cefla Finishing works close to its Customers, thanks to a
widespread sales network made up of branch offices and a
large number of dealers, as well as production plants in Italy,
Germany, USA and China, together with productivity, high
quality, efficiency and low environmental impact.

g Surface enhancement technology leader.

Creamos soluciones tecnoldgicas e innovadoras para
mejorar la estética, la calidad y el confort de los productos
de nuestra vida cotidiana. Junto a nuestros clientes
y proveedores, buscamos la perfecta combinacion
de excelencia, competitividad y respeto ambiental.
Valiéndonos de nuestra pasion, competencia e inventiva,
hemos llegado a convertirnos en una referencia para el
mundo de la decoracion y del acabado de alta calidad.
Desde hace casi 70 afios, Cefla Finishing —lider mundial
en el barnizado de la madera y de sus derivados— dialoga
con sus clientes para aprovechar al maximo las ventajas de
la automatizacion en el barnizado y ennoblecimiento de
paneles y perfiles de madera y derivados, vidrio y plastico,
para cualquier tipo de industria.

La proximidad a los clientes esta garantizada gracias a una
red de distribucion capilar, asi como por una presencia
productiva en paises como ltalia, Alemania, EE. UU. y China,
acompariada de calidad, productividad, eficiencia y reducido
impacto ambiental.

a Surface enhancement technology leader.

BISEFEFMERBERTERE. DIERFDHFRIR
XES. BAIBELLRSEIS. HENRATXAREIEI R
T REEFLRRRIEAEEH R,

CeflaZEBRERIFANEEAM. B LIFEBHImRETIL
HSE  BRE70FRHEKRER "EREBMIREER
HHBEREMA ? BAMEZ BER B SR HEATLSS ? " TN

RBE LT EBRNEREY , BNETHAZEFRHEN
2 ERTHITHUAY , T RAMERAZERFLRAIS
MAEMERRE. TRNEESF—FRINRE.
BHOTRSNMIABEARS R ERAIEARIHE WL
MESTREAF. BE. XERFENEFEL , LIRS
E. BhE. ST mSR , Cefla FEKEHRE
BEIGLER , SEPRFEREEHXRR.

- Surface enhancement technology leader.

Mb1  cosgaém  UHHOBaLUMOHHbIE  TEXHOJIOrn4yeckue
peLUeHs1 no yny4leHNo Ka4ecTsa, BUAUM 1N NOHUMaem
nocTosiHHble noTpebHoCcTU pbiHKa. COBMECTHO cC
norpeéburenssMu UM NOCTaBLUUKaMy  Mbl  Haxogum
ONTUMasibHoOe COOTHOLUEHNe Mexzy MpPeBOCXO[CTBOM,
KOHKYPEHTOCITIOCOOHOCTbIO U  APY)XXECTBEHHOCTbIO K
OKpyXarLyen cpege.

Cefla Finishing — mupoBoU nvaep B OTHAEsIKE APEBECUHBI,
nnactmka v Hemeta/ioB — 6onee 70 nocnegHux net
Mbl cripaluvBaeM roTpebutenen Bcero mupa: “Hero Bbi
oXugaete OT WHBECTULWA B aBTOMaTtu3auuio OTAesKn?”
OTBeTbl MOCTYnaT B COTHSIX BapUaHTOB — LUMpOYauiLLas
ramMma CTaHKOB [J1 HaHeCEHWs OKPbITUM,  CYLLKU,
OKYTbIBaHWSI LEPEBSHHbIX W WHbIX MaHesner v roroHaxa
UCMOJIL3YKTCS BO BCEX OTPAC/ISIX MPOMBILLIIEHHOCTY.

Cefla Finishing paboTaeT B TECHOM KOHTakTe CO CBOVIMU
rnoTpebutensmy, 6narogapsi [PasBETBIEHHON POAaXKHOM
cetu, obbeauHsowen ¢ummansl v 60/bLIOe KOINYECTBO
Aunepos, a, Kpome Toro, rpovssBohcTea B Utanum,
lepmarum, CLLUA n Kutae, coBMecTHO obecrieduBaroLyme
rpon3BoANTE/IbHOCTb, BbICOKOE Ka4eCTBO, 3(hheKTUBHOCTh
Y HE3HaYUTE/IbHOE BO3AENCTBUE Ha OKPYXKaroLLYIO CPeny.



Campi di applicazione
Application Fields
Campos de aplicacion
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Cohepa npumeHeHus

TIPO DI PROCESSO: ESSICAZIONE UV

UV CURING - SECADO UV
TE %8 : UVEHL - TUIM MPOLECCA: Y& OTBEPXAEHUE §§§§§
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Concetto di prodotto

Product concept
Concepto de producto
[ 1

MpuHuynn gevicrens

‘ UV-R e un'innovativa soluzione N UV-Ris an innovative plug & play “™ UV-R es una solucion plug & play
plug & play. vy solution. - (nnovadora.
Una macchina compatta, che A compact design that integrates Una maquina compacta, que integra
all process elements in one single en un unico modulo todos los

integra in un unico modulo
tutti gli elementi del processo:
trasporto, corpo UV e Quadro and Electric Control Board.
Elettrico. The advanced PLC is user-friendly
and allows all features to be
managed effectively whilst providing
consistent savings in operating
costs.

module: conveyor, UV units elementos del proceso: transporte,
cuerpo UV y Cuadro Eléctrico.

El PLC avanzado y facil de usar

permite una gestion eficaz de todas
las funcionalidades y una reduccion
consistente de los costes operativos.

Il PLC avanzato e user-friendly
permette un'efficace gestione
di tutte le funzionalita ed una
riduzione consistente dei costi
operativi.



a UV-RE—MEIFRE "BIEEIR" iR
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—MERTENETEE S TR —ER
NEFRLT , XETHEE: .
SN B SIEHNIE,
FoAIPLCRRFZ TR , FrERE%
R ERARER |, BRE
WEFBIEE.

Y& cywkun cemericta UV-R -
VHHOBAaLMOHHOE peLLeHne C (hyHKLMen
Plug & Play.

KomnaKTHasi KOHCTPYKLs 0By CrioB/IeHa
pa3meLLieHeM BCEX dIEMEHTOB
(TpaHcropTep, S1aMoBbIe Ya/bl U
raHesib yripas/ieHus]) B OGHOM MOLYJIe.

Yno6HbIi cCOBPEMEHHBbIV
riporpammupyemsivi koHTposep (PLC)
103BOJISIET 3GhGHEKTVBHO YrpaB/IsiTb
BCcemy (pyHKLmsIMU, obecrieqmBast

rpv 3TOM CTabUIIbHYHO SKOHOMUIO
SKCIyaTaLyOHHbIX PACXO[0B.

\
1 PLAY VIDEO




TRASPORTO A NASTRO O TAPPARELLE

BELT OR ROLLER CONVEYOR - TRANSPORTADOR DE CINTA O DE
RODILLOS - F IR FiMiEH - IEHTOYHbIN UJTN POJINKOBbLIN
TPAHCIIOPTEP

MODULARITADA 1A 4 LAMPADE

MODULARITY FROM 1TO 4 LAMPS - MODULARIDADDE 1A 4
LAMPARAS - 1E14/MTRI1SEEY] - YCTAHOBKA OT O4HOrIro 40
YETBIPEX JIAMITOBbIX

DIMENSIONI - UTENZE

Dimensions - Consumption / Dimensiones - Consumos / jE¥E/R~ / Textudeckiie xapakrepycTiki

DIMENSIONIL |POWER CONSUMPTION ARIA COMPRESSA |PORTATA ARIA SCARICATA
Dimensions L Power consumption Compressed Air Exhausted air flow
Dimensiones L Consumo de energia Aire comprimido Caudal aire descargado
RYL AL RS S8
LnmHa kopryca L VeraroserHas moLHocTs (Kw = kBT) | Pacxog exaTtoro Bo3ayxa ObBbEM BbITSIXKKU
UV-R M1 1500 mm 18,19 Kw 4 1200
UV-R M2 2000 mm 36,01 Kw 8 2400
UV-R M3 2500 mm 53,83 Kw 12 3600
UV-R M4 3000 mm 71,65 Kw 16 4800
UV-R M2 SP 2000 mm 44,57 Kw 8 2400
UV-R M3 SP 2500 mm 53,83 Kw 12 3600
10




UV-R INFERIORE
LOWER UV-R
UV-R INFERIOR

{EEUV-R
Y® cywka gnsi HWXHen CTOPOHbI

TRASPORTO A TAPPARELLE

SLAT CONVEYOR - CINTA DE CHARNELA
tR&Z4EIEN - CIELUNAJIbHBIN CTEPXKHEBOUW TPAHCITOPTEP

ESSICCAZIONE ANCHE SUL LATO INFERIORE DEL PANNELLO

DRYING ALSO ON THE LOWER SIDE OF THE PANEL - PERMITE EL SECADO TAMBIEN
EN LA PARTE INFERIOR DEL PANEL - tB o {EEREVEARIMTFIE - CYLUKA HUXKHEN
CTOPOHBI NMAHEJIN

‘ ' Permette la completa reticolazione dell'applicazione inferiore e/o dell'overspray depositato nei sottosquadri.

N Ensures perfect curing of 4  Permite una completa TR SFN/E0E N lNpekpacHoe
Y4 bottom application and/ > reticulacion de la N2 E . . BbICYLLUNBAHNE HVXKHEN
or overspray underneath. aplicacion inferior y/o CTOPOHbI N3[ENNS.

del overspray depositado
en las subescuadras.

11
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La grande esperienza Cefla in linee UV a spruzzo ha permesso di sviluppare il concetto di reticolazione bordi nella
maniera piu efficace ed innovativa.
La migliore reticolazione sui bordi oggi viene raggiunta utilizzando lampade dritte ed ortogonali rispetto al trasporto.

Cefla long experience
in spraying lines with
UV curing has provided
key effective solutions
for edge curing: straight
lamps - installed
orthogonal to conveyor
- which enhance lamp
exposures right on the
edges.

PN
-

La gran experiencia
Cefla en lineas UV de
rociado ha permitido
desarrollar el concepto
de reticulacion de los
cantos de la manera mas
eficaz e innovadora.

La mejor reticulacion
en los cantos se logra
hoy en dia utilizando
ldmparas rectas y
ortogonales respecto al
transporte.

RETICOLAZIONE PARTI SPRUZZATE

RETICULACION DE LAS PARTES ROCIADAS
IRiEERIET
CYLUKA rTPO®UJIbHbIX MMAHEJIEN

12

CURING OF SPRAYED PARTS | : ‘ I

Ceflaf RETEERAE 2,
FRRLFEERIMNA BRI S
216, AEDTRERE
RETERIRIRITE
BEIMLITEEREEE
L, e R
EHOH L,

MwnoronetHuii onbiT Cefla
B JINHNSIX PACIIbISIEHNS]
¢ YO otsepxgeHviem
obecrieyns Kio4eBble
ahpeKTUBHbBIE
peLLeHVs 4151 CYLLKU
KDPOMOK: MpsiMble
J1aMribl, YCTaHOB/IEHHbIE
rnepreHanKYJIsiPHO
[ABVIDKEHWIO 3aenni
ycunuBaroT
WHTEHCUBHOCTb
061y4eHNE KPOMKM.



UV-R SUPERFOCUS

LA SOLUZIONE PI1U EFFICACE PER ESSICCARE PRODOTTI VERNICIANTI UV

THE MOST EFFECTIVE SOLUTION FOR CURING UV COATINGS - LA SOLUCION MAS EFICAZ PARA SECAR
PRODUCTOS BARNIZADOS UV - 2£4p&iR=E RB MBI RS E - HAUBOJIEE 390 PEKTUBHOE PELLUEHUE
AJ15 YO OTBEPXXAEHUA

Il progetto UV-R SUPERFOCUS nasce dalla lunga esperienza sviluppata da Cefla Finishing Group nel campo dei
forni a raggi ultravioletti in svariati settori. UV-R SUPERFOCUS, sia nelle linee a rullo che nelle linee a spruzzo, pud
dimezzare il numero di lampade necessarie alla essiccazione delle vernici UV e di conseguenza puo dimezzare i
costi di esercizio. UV-R SUPERFOCUS & anche per linee esistenti. Il sistema adotta un trasformatore elettronico
controllato da PLC con possibilita di regolare in continuo la potenza della lampada, la gestione di ricette e l'energy
saving in caso di assenza pezzi..

The project UV-R
SUPERFOCUS

comes from the long
experience developed
by Cefla Finishing Group
in the field of ultraviolet
ovens in various sectors.

UV-R SUPERFOCUS,
both in the roller lines
and in the spray lines,
can halve the number of
lamps necessary for the
drying of UV coatings
thus minimizing the
operating costs.

UV-R SUPERFOCUS

is also suited to the
existing lines. The system
uses an electronic
transformer controlled
by PLC capable to
continuously adjust

the lamp power, recipe
management and
energy saving in case of
workpieces absence.

{
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El proyecto UV-R

' SUPERFOCUS nace

de la larga experiencia
desarrollada por Cefla
Finishing Group en el
campo de los hornos
de rayos ultravioletas en
distintos sectores.

UV-R SUPERFOCUS,
tanto en las lineas de
rodillo como de rociado,
puede reducir a la mitad
el numero de lamparas
necesarias para el
secado de las barnizs
UV y consecuentemente
también puede reducir
a la mitad los costes de
ejercicio de estas lineas.
UV-R SUPERFOCUS
también se aplica a
lineas ya existentes.

El sistema adopta

un transformador
electronico controlado
por PLC con posibilidad
de regular en continuo la
potencia de la lampara,
posibilidad de gestionar
recetas y ahorro
energético en caso de
ausencia de piezas.

IREUV-R SUPERFOCUS
REEBRREERES
TAPERIMARERERISAT R
HRRIE,

UV-R SUPERFOCUS ( %
IEERPLINREIRE )
EBAT LA SRR TV
FrasBOXT 3R , WO
B FRA R/ MY,

UV-R SUPERFOCUStH
BERTRELEF K. ZR
SERAPLCIEHIAYRE T35
[E2% | BERRTAETIETN
=, e EEAIAERE
FHEOIEI NS RERAF

TexHonorusi UV-R

. SUPERFOCUS ocHoBaHa

Ha MHOIroNIeTHEM OribiTe,
paspabotaHHom Cefla
Finishing B obnactu Y®
CYLLEK B pasiniHbIX
cermeHTax.

OTa TexHonorns MoXXeT
BBOE COKPaTUTL
KOJIMYeCTBO Js1aMrl,
Heo6XoaNMbIX /151 CYLLKUN
JIKM Y® otBepxgeHnsi
KaK B BaJibLjOBbIX, Tak

U B PacribI/INTEbHbIX
JIHNSIX, YTO
MUHUMU3NPYET
KCrIyaTaLnoHHbIE
pacxogsl.

UV-R SUPERFOCUS
TaKk>XKe rnogxoauT Assi
CYLLECTBYIOLUMX JINHWNA.
Cuctema ncronb3yet
yrnpasnsembii

PLC 271€eKTPOHHbIN
TpaHcgpopmaTop,
CMOCOGHbIN HEMpPepbIBHO
perynupoBaTkb MOLHOCTb
n1amribl, yripaBaeHue
rnapameTpamu v
SKOHOMUTL SHEPTUIO MPU
OTCYTCTBUSA AeTanen.

13



UV-R SUPERFOCUS

‘ PLUS AND BENEFIT APPLICAZIONE DI PRODOTTI ARULLO

¢ |l numero di lampade puo essere sostanzialmente dimezzato con grandi risparmi in termini di costo di impianto,
ingombri, energia, emissione di CO?.

» UV-R SUPERFOCUS consente di regolare il grado di opacita della vernice.

AY% PLUS AND BENEFITS -
Y4l COATINGS APPLIED BY
ROLLER

e The number of lamps
can be substantially
reduced by half with
great savings in terms
of curing system cost,
space, energy, CO?
emissions.

e UV-R SUPERFOCUS
allows to adjust the
opacity degree of the
coating product.

14
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VENTAJAS EN a fiss - IRIRAVIRE

LA APLICACION . HEWERGRE. 2
DE PRODUCTOS = Amﬁu_gm,m_m
MEDIANTE RODILLO I, R — >

ROU3E , AILURD—
AORRERKT R E.

« + UV-R SUPERFOCUS
BRI RAYE
A,

El numero de lamparas
puede reducirse a la
mitad lo cual supone
grandes ahorros en
términos de coste
de instalacion,
dimensiones totales,
energia, emision de
coz.

UV-R SUPERFOCUS
permite regular el

grado de opacidad de
la barniz.

TNMPEUMYLLIECTBA
- BAJIbLJOBOE
HAHECEHUE

o CokpaLyeHne
Haron0BuHy
Ko/Im4yecTsa 1amri
3HaYUTEeIbHO
CHWXKaeT CTOMMOCTb
cuctemel, paboyee
MPOCTPaHCTBO,
3Heprosatpatsl U
obbem Bbibpocos CO2.

e Cywka UV-R
SUPERFOCUS
ro3BosisieT
perynmpoBaTk CTENeHb
rpo3pavyHoCTN
HaHocuMbix JIKM.



ULTERIORE RISPARMIO ENERGETICO E MINORI EMISSIONI DI CO,

FURTHER ENERGY SAVINGS AND LOWER CO,EMISSIONS - MAYOR AHORRO ENERGETICO Y MENORES
EMISIONES DE CO, - iH—315 298658 , IR K FIL#HER - SHEPTOCBEPEXEHUE I CHYUXXEHUE
OBBbEMA BbIEPOCOB CO2

‘ ' OPZIONI DISPONIBILI

SMART-THICK- sistema di regolazione delle lampade
e delle teste di applicazione a rullo in funzione dello
spessore del pezzo in lavorazione.

él% AVAILABLE OPTIONS

Available Options SMART-THICK-regulation system of
the lamps and of the roller coating heads depending
on workpiece thickness.

% OPCIONES DISPONIBLES

¥ SMART-THICK- sistema de regulacion de las lamparas

y de las cabezas de aplicacion mediante rodillo en
funcion del grosor de la pieza que se esta trabajando.

MINORE INGOMBRO

MORE COMPACT - MENOR VOLUMEN
EEXE - BOJIEE KOMIMAKTHASI KOHCTPYKLNS

FJEEIR
RIETHEENAR , AlERA SR EAT R RRITER
ZOCTYIHbIE ®YHKLNN

- @OyHkymss SMART-THICK cuctema perynvpoBaHus
J1aMr Y BaslbLjOBbIX HAHOCSILLUX rPYI B 3aBUCUMOCTY
OT paboyeri TONLUHBI.

‘ PLUS AND BENEFIT APPLICAZIONE DI PRODOTTI A SPRUZZO

» Nell'applicazione di prodotti a spruzzo UV-R SUPERFOCUS essicca piano e bordi con una sola lampada, invece
che due come nei forni tradizionali, fino a velocita di linea 3 m 1'. Questo consente minore riscaldamento
superficiale del pezzo e riduce gli ingombri ed investimento.

% PLUS AND BENEFIT - ? VENTAJAS EN LA
4> COATINGS APPLIED BY < APLICACION DE
SPRAYING PRODUCTOS MEDIANTE
* In the application of RociADo
products by spray, e Enla aplicacion de
UV-R SUPERFOCUS productos mediante
cures top side and rociado UV-R
edges by a single lamp, SUPERFOCUS seca

instead of twoas in
the traditional ovens,
up to a line speed of
3 m/1. This enables a
lower surface heating
of the workpiece and
dramatically reduces
space requirements
and investment level.

la superficie y los
cantos con una sola
l[dmpara hasta una
velocidad de linea de
3 m/1. Esto permite un
menor calentamiento
superficial de la pieza y
reduce notablemente
las dimensiones totales
y la inversion.

iR - ERAGRE
o [EEIIBURIREE

TNMPEUMYLLIECTBA -
PACTIbIJIEHUE

FEERRT , UV-R « B pacrbiifTesnbHbIX
SUPERFOCUSEIT— JIMHUSIX CO CKOPOCTBIO
=NTEIETRERFIAL | A0 3 M/MUH CyLUKa
TIAEEFEfE R UV-R SUPERFOCUS
= EEEEIA3IM /1 oTBepPXKAaeT BEPXHIO0

. XEETHERENE
BT, AKPHET =
[BIE=iNiicd v/ S

CTOPOHY U KPOMKY
0fHOU f1amron
BMECTO [ByX B
TPaANLNOHHBIX CYLLKaXx.
OT10 obecney4nBaeT
MEHbLLUVI HarpeB
OBEPXHOCTY U3[ENNS
U 3HAYNTESIbHO
CHU)KaeT 3aTparbl

u paboyee
MPOCTPAaHCTBO.
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UV-R LED

16

CEFLA, da sempre all'avanguardia
nel mondo UV, oggi propone
varie soluzioni LED ed ibride
dedicate alla reticolazione

sia di prodotti pigmentati che
trasparenti.

UVR-LED, dove necessario in
abbinamento a lampade UV
tradizionali, € consigliato per

la gelificazione e la completa
reticolazione di prodotti UV su
qualsiasi supporto, in particolare
per quelli sensibili al calore.

aa CEFLA, always been an innovator in

Y4y the UV technology, now offers many
LED and hybrid solutions, dedicated
both to pigmented and transparent
products.

UVR-LED, where needed in
combination with conventional

UV lamps, is recommended for
gelification and complete curing

of UV products on any support,
especially those that are particularly
sensitive to heat.

4. \/anguardista desde siempre en el

w» mundo UV, hoy CEFLA propone
varias soluciones LED e hibridas
dedicadas a la reticulacion, tanto
de productos pigmentados como
transparentes.

UVR-LED, en combinacion con
ldmparas UV cuando es necesario,
resulta indicado para la gelificacion
y la completa reticulacion de
productos UV en cualquier soporte,
especialmente en los que son
sensibles al calor.



BRI RS MER AR
23E , O SLEDIES: @ B oGnacTu Yd-rexHonomi,

BE , ERTESNEZER M.
HEFUVR-LEDSERIZRIMEITAEE
A | SROHEASTZR ERIEIMEm (
Rl EXEURAYF M ) RUERRLHD
STEEL.

CEFLA, 6ygy4v Bcerga HoBatopom

Terepsb rnpegaraeT MHOXECTBO
CBETOANOAHBIX Y TOPYAHBIX
PeLLeHWI, MpeaHasHaYeHHbIX KaK A/sl
MUrMEHTHbIX, TaK U [J151 MPO3paqyHbIX
MPOAYKTOB.

Cywwkun UVR-LED, npu HeobxogmumocTu
B coYeTaHu ¢ 0bbI4HbIMN Y-
Js1amnami, PEKOMEeHAYHTCS AJ1s1
resie06pal3oBaHNsi U OKOHYaTe IbHOM
cyLukm JIKM Y® otBepxaeHns Ha
11060V noaioxke, ocobeHHo JIKM,
HYBCTBUTESIbHbIX K HArpeBy.
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UV-R LED

Configurazioni
Configurations

Configuraciones

[T =1
KoHopurypayun

‘ ' UV-R LED1

Un emettitore LED raffreddato ad aria dalla potenza di
12W (regolabile linearmente).

UV-R LED1 ? UV-R LED1 UV-R LED1 UV-R LED1
K LED emitter cooled W (Jn emisor LED enfriado S SHHILED &S . Oxnaxpgaembiii BO34YyXoM

CBETOANOAHbIN
uasnyqaresib C JIMHENHbIM
perynmpoBaHnem
MoLyHocTu go 12 BT.

por aire de 12W de 88, 12W{HE (Zi4nT
potencia (regulable @) .
linealmente).

by air, powered 12W
(adjustable linearly).

‘ ’ UV-R LED1 PLUS

Un emettitore LED raffreddato ad aria dalla potenza di
12W (regolabile linearmente) abbinato ad una lampada
tradizionale tipo UV-R M1.

% UV-R LED1PLUS ? UV-R LED1 PLUS UV-R LED1 PLUS UV-R LED1 PLUS
Y | £p emitter cooled W (n emisor LED enfriado HESSHHILED & ST . Ein Luft gekuhlter

LED Emitter mit einer

by air, powered 12W
(adjustable linearly)
combined with a
traditional lamp type
UV-R M1.

por aire de 12W de
potencia (regulable
linealmente) combinado
con una lampara
tradicional de tipo UV-R
M1.

25, T2WHLE (2t
T) , EEEFANTE
UV-R M1,

‘ Le velocita di lavoro di queste soluzioni possono arrivare fino a 20 m/min &IZ
per le soluzioni con LED 1 e LED1 PLUS; fino a 40 m/ min per le soluzioni K N

LED 2 e LED 2 PLUS.

Innovazione, riduzione del riscaldamento superficiale e risparmio
energetico, questo in sintesi la prestazione del nuovo UV-R LED di CEFLA.

18

Leistung von 12W
(linear regulierbar) in
Verbindung mit einem
traditionellen Strahler
Typ UV-R M1.

The working speeds of these
solutions can reach 20 m / min for
the LED 1 and LED 1 PLUS solutions
and up to 40 m / min for LED 2 and
LED 2 PLUS solutions.

Innovation, reduction of surface
heating and energy saving, this sums
up the performance of the new
CEFLA UV-R LED.



‘ ' UV-R LED2

UV-R LED2

)

&I? UV-R LED2
K> 2 LED emitters cooled

by air, powered 12W
(adjustable linearly).

por aire de 12W de
potencia (regulable
linealmente).

2 emisores LED enfriados

2 emettitori LED raffreddati ad aria dalla potenza di
12W (regolabile linearmente).

UV-R LED2
EESQAAI2PMLEDR
§Y8% , 12WiHE (&4

=)o

UV-R LED2

. 2 oxnaxaaembix
BO3/yXOM CBETOANOAHLIX
W371yHaTesisi C JIMHENHbIM
perynvpoBaHnem
moLyHocTu go 12 BT.

% UV-R LED2 PLUS

KB 2 LED emitters cooled
by air, powered 12W
(adjustable linearly)
combined with a
traditional lamp type
UV-R M1.

)

UV-R LED2 PLUS

2 emisores de ledes
enfriados por aire

de 12W de potencia
(regulable linealmente)
combinados con una
[dmpara tradicional de

‘ ' UV-R LED2 PLUS

2 emettitori LED raffreddati ad aria dalla potenza di
12W (regolabile linearmente) abbinati ad una lampada
tradizionale tipo UV-R M1.

UV-R M1,

tipo UV-R M1.

“m. | a5 velocidades de trabajo de estas

w» soluciones pueden llegar hasta 20
m/min para las soluciones con LED
1y LED1 PLUS ; hasta 40 m/min para
las soluciones LED 2y LED 2 PLUS.

Innovacion, reduccion del
calentamiento superficial y ahorro
energético, estas son en resumen
las prestaciones del nuevo UV-R LED
de CEFLA.

SYFLED 1FILED 1 PLUSHERFZE ,
IXLERART =N TAERERNA20K/ 5
#h , S$FLED 2FALED 2 PLUSHEETS
22, aR40K/DE,

BT, RDREINAFITEE , BT
$TBICEFLA UV-R LEDRYEBE,

UV-R LED2 PLUS

HZ=SISAIA92MLEDA
5988 , 12WiHtH
AT ) | EEESRITE

(£t

UV-R LED2 PLUS

2 oxnaxxgaembix
BO3yXOM CBETOAMNOLAHbLIX
uU3syqaTessi C JIMHEeNHbIM
perynmpoBaHuem
moLyHoctn go 12 BT B
KOMOUHaLmmM ¢ 06bI4YHbIM
yanom UV-R M1.

Pabo4asi CKOPOCTb 3TUX CUCTEM
MOXET gocturate 20 M/MyH 4151
mogeneri UV-R LED1 v UV-R LED1
PLUS, a gns mogeneu UV-R LED2 n
UV-R LED2 PLUS - 40 m/MuH.

WIHHOBaLmy, CHKeHVe HarpeBa
OBEPXHOCTU U dHEProcbepexxeHve
onpenensirT dhGHEKTUBHOCTL HOBOM
paspabotku CEFLA UV-R LED.
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Sistema di trasporto

Conveyor
Transporte

(&t

Cucrema lNepemewjenus Nsgennii

‘ ' Trasporto a tapparelle o a tappeto integrato nel telaio della macchina.

Wa Integrated in the frame 4. |ntegrado en el bastidor LEETFHEERER, TpaHcropTep BCTPOEH B
Yy of the machine. - de la midquina. . CTaHOK.

20



‘ FILTRI DICROICI
Pensati per ridurre la banda dei raggi infrarossi generati dalla lampada UV.

Ya DICHROIC FILTERS
5

Designed to narrow the
band of infrared rays
generated by the UV
lamp

N
K

@ FILTROS DICROICOS DEIELE
W pensados para reducir SR> RN T ST
la banda de los rayos LT HMETIRLT.

infrarrojos generados
por la ldmpara UV

ANXPONYHBIE
W ounbtrbi

lNpenHasHa4YeHb! 4151
CY)XeHus anarnas3oHa
reHepupyembix Y®
J1aMrov HgPaKpacHbIX
Jy4en.
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Componenti

Components
Componentes

L

KomrnoHeHTbI

‘ ’ SISTEMA DI RAFFREDDAMENTO A LAMA D'ARIA

Soluzione di raffreddamento innovativa: una lama d'aria, integrata all'interno del corpo lampada, dissipa il calore nel

punto stesso in cui si genera.

gl% AIR BLADE SYSTEM ? SISTEMA DE

KB Innovative cooling - fngkz\qﬂglg’z;?ﬁ’;o’?
solution: an air blade
integrated inside the Solucion de enfriamiento
lamp unit reduces heat innovadora: una lamina
in the same spot where it de aire, integrada en el
is generated. cuerpo lampara, disipa el

calor en el mismo punto
en el que se genera.

22

ESHERRR
BUETAOISANTSIE /=S
TERREEEIRINENT &
W . KT ERR.

ANXPOUYHBIE
OUJIbTPbI

lNpegHas3Ha4eHb! 415
CY)XeHWs ananasoHa
reHepupyembix Y®
J1aMriovt HGpakpacHbIX
JIyHen.



‘ ’ FILI PROTEZIONE LAMPADE

Fili protezione lampade Protegge da eventuali
collisioni dei pezzi con la lampada / parti interne del
forno.

% LAMP WIRE PROTECTION
v

Protects lamps and inner oven elements from crash with
pieces.

HILOS PROTECCION LAMPARAS

Protege contra posibles choques de las piezas con la
ldmpara / partes internas del horno.

a FZRIPEE
ERIMENT R E AR TR E S RBHIA.

CUCTEMA OB4YBA BO34YXOM

- WIHHOBAaLMOHHOE PeLLeHNe 151 OXNTaXKAEHNS: BO3AYLUHbI
HOXK, BCTPOEHHbIV B SIaMMOBbIN Y3€J1, CHUXAaeT Harpes B TOM
)K€ MECTe, rge OH reHepupyeTcs.

‘ ’ REGOLAZIONE ALTEZZA
» Regolazione spessore manuale (opzionale),

e Moduli uv-r per spessori elevati (fino a 120mm)

HEIGHT ADJUSTMENT

Y4 . .
» Regolazione spessore manuale (opzionale),

e Moduli uv-r per spessori elevati (fino a 120mm)

? REGLAJE DE LA ALTURA
-, Regolazione spessore manuale (opzionale),

e Moduli uv-r per spessori elevati (fino a 120mm)

BEATEE
- EEFINET (AE)
- FITRISE (FA1208K ) HIUV-rifik

PErYJINPOBKA PAGOYEW BbICOTbI
' » Py4Has peryivpoBKa BbICOTbI (OMLMOHasIbHO),
» Mogyns UV-R gnst paboyeri BoicoTsl o 120 mm

23



Componenti

Components
Componentes

L

KomrnoHeHTbI

' ’ TRASFORMATORE
I nuovi trasformatori elettronici permettono un notevole risparmio di energia rispetto ai sistemi tradizionali.

%I? TRANSFORMER ? TRANSFORMADOR a TESS TPAHC®OPMATOP

Equipped with our W Fquipado con sistema EC&2 TEPS (88 ) & OcHalijeH cucTemort
energy saving EPS EPS (Efficient power % S5ERRFEET SHeprocbepexxeHus
system (Efficient Power supply) para el ahorro B415%REE, EPS (Efficient Power
Supply) which reduces energético, que reduce Supply), cHuwkaroLen
energy dispersion by un 15% la dispersion de Ha 15% pacceviBaHne
15% with respect to energia respecto a los SHEPrvivi o CPaBHEHWIO
traditional systems. sistemas tradicionales C TPagNYNOHHbIMU

cuctemamu.
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QUADRO ELETTRICO

E integrato nel corpo macchina, non richiede spazi aggiuntivi nel lay-out di linea. L'installazione e il collaudo presso

il cliente risultano facilitati grazie al cablaggio integrato fra macchina e quadro elettrico.

Ya ELECTRICAL CONTROL

BOARD

It is integrated in the
machine, thus requiring
no dedicated floor
space. The unit has plug
in connections and
preadjusted settings for
easy installation and
commissioning.

? CUADRO ELECTRICO

W [std integrado en el
cuerpo de la maquina,
no requiere espacios
adicionales en el layout
de linea. La instalacion
y la prueba de ensayo
en la sede del cliente
estan facilitados gracias
al cableado integrado
entre maquina y cuadro
eléctrico.

BSiEHE
REERRENRRAED
RAFEE SRS RIS
B, EeERBATELAIT
RERE BT R
i,

SJIEKTPOHHASA
TAHEJIb YIIPABJIEHUS

BcTpoeHHas B cTaHOK
raHesib yrpas/ieHus He
TpebyeT crneLmansHo
nnowann. YCTporcTao
VMEET pa3bemsbl v
rpenycTaHoB/IeHHbIE
HacTPOVKY AJ151 MPOCTON
yCTaHOBKM 1 BBOJA B
3KCrIyaraymio.
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Componenti

Components
Componentes

LS

KomrnoHeHTbI

J?%a OPERATOR INTERFACE

? INTERFAZ OPERADOR
4

W [ PLC consta de una pantalla
tactil, que muestra la informacion
de trabajo principal mediante una
pagina sinoptica y permite actuar
a todos los niveles en el control de

‘ ' INTERFACCIA OPERATORE

Il PLC e dotato di un
touchscreen, che riporta le
principali informazioni di
lavoro tramite una pagina

PLC is equipped with a touchscreen
that provides key work information
through a synoptic view, allowing
full control of the machine:
operating parameters, recipes,

sinottica e permette di agire a
tutti i livelli nel controllo della
macchina: parametri di lavoro,
ricette, regolazione potenza,
gestione modalita stand

by, controllo parametri rete
elettrica (optional), ore di lavoro
lampade, diagnostica.

Inoltre:

* Potenza lampade regolabile
digitalmente con precisione
da 352120 w/cm?.

¢ Un comando per accensione

power adjustment, stand-by mode
management, control of network
voltage parameters (optional), lamp
worktime, diagnostics.

Moreover:

¢ Power can be digitally adjusted
with precision from
35to 120 w/ cm?.

¢ One button to light up all lamps in
sequence (limited network peak).

la maquina: parametros de trabajo,
recetas, ajustes de potencia, gestion
de la modalidad stand by, control
de los parametros de red eléctrica
(opcional), horas de trabajo de las
ldmparas, diagnostico.

Ademas:

e Potencia lamparas regulable
digitalmente con precision de
35a 120 w/cm?.

e Un mando para encendido
secuencial de todas las lamparas,
(limitacion de los picos de energia
absorbida por la red).

sequenziale di tutte le
lampade, (limitazione dei
picchi di energia assorbita
dalla rete).

TEMPI DI ACCENSIONE DI 60 SEC.

60 SEC IGNITION TIME - TIEMPOS DE ENCENDIDO DE 60 SEG
2 EE NTIRE B 8EET. - BPEMS BKJTIOYEHUS 60 C

REGOLAZIONE DIGITALE VELOCITA TRASPORTO

DIGITAL CONTROL OF CONVEYOR SPEED - REGULACION DIGITAL VELOCIDAD DE TRANSPORTE
—MEETEARBTIRIAFTRE ((RRFRMLEIEE. - UWPPOBON KOHTPOJIb CKOPOCTU MOAAYH

TEMPI DI RIDUZIONE E RIPRISTINO POTENZA DI 4S

POWER REDUCTION AND RESTORE - TIEMPOS DE REDUCCION Y RESTABLECIMIENTO
POTENCIA DE 45 - $iZ{EgiEE, - YETHIPEXCEKYH/HOE CHUXXEHWE Y BOCCTAHOBJIEHVE
MOLLHOCTH
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Hour  Min

B 000230 00
PSS 000300 00

in

RMERE

PLCE/affces 7 szt | BT
ZEGIRHCETFER , Jieie
EHINRS | RMESE. RIEER. 1D
EEE, UEEIE, BESEE
) (AR ) . RIMEIT TERTIEL, 12
HE5ie,

IEEAH

« EB/ERILATE3S E120 w/cm2.2Z2 [
HATIEIREE AR,
* 60FD/ZhATIE,

ACTIVE

Meszage

. A0Z-Canopen node

B A10-Mo 24vi

u A20-Lamp 204 electronic transformer

LAVORO
OPERATING

EN TRABAJO
R
PEXXUM PABOTbI
MoJIb30BATEJ/IbCKUN
WHTEP®EWC

KoHTposinep ocHalleH CEHCOPHLIM
9KPpaHOM, KOTOPbIV BbigaeT
OCHOBHYIO pabo4yto nHoopmMaymio

B pexxume 0630pa, o3BosIsis
MOJTHOCTbBIO KOHTPO/IMPOBaTh PaboTty
cTaHka: pabo4ve rnapameTpebl,
PerympoBKY MOLLHOCTY, yripaBiaeHue
PEXUMOM OXUAAHNS, KOHTPOJ/Tb
riapameTpOB CETeBOIro HarpsiKeHusl
(onymoHasbHo), Bpemsi paboTsl
Js1amribl, AUarHOCTUKY.

Kpowme Toro:

* Lingpposas To4Has perynmposka RIPOSO
YA€J/1bHOM MOLLHOCTY B AnanasoHe
35+120 Br/cw. STAND BY

o OpHa KHorka gnsi
r10c/1e40BaTe/IbHOrO BK/IKOYEHUS
BCeX s1aMr1 (OrpaHu4eHne nuKoB
roTpebisieMoii U3 CeTy dHeprum).

SOSTITUZIONE

REPLACEMENT
SUSTITUCION
Bif
PEXXUM 3AMEHbI

27



EPS SYSTEM (EFFICIENT POWER SUPPLY)
EPS E& ( BXEERS )
CUCTEMA 3HEPIOCBEPEXXEHMWSI EPS

- —— -v-—s.'z

e i R .

REGOLATORE ELETTRONICO DI POTENZA PER OGNI LAMPADA

IT OPTIMISES POWER SUPPLY TO LAMPS - REGULADOR ELECTRONICO DE POTENCIA PARA
CADA LAMPARA - fliALBYXTBYEERERL - OMTUMN3UPOBAHHOE 3JIEKTPOIMUTAHUE JIAMIT

™

4 Regulador electronico de potencia
- para cada ldmpara que reduce la
dispersion de energia respecto a los

‘ Regolatore elettronico di W It optimises power supply to lamps,
25

reducing energy dispersion with
respect to traditional systems.

potenza per ogni lampada, che

riduce la dispersione d'energia
rispetto ai sistemi tradizionali.

Current Control: Il sistema
controlla e limita la corrente
d'innesco della lampada.
Mantiene costante la potenza
selezionata al variare della
tensione di rete.

Sistema di controllo elettronico
delle lampade: attiva
automaticamente la funzione
energy saving controllando

la presenza di materiale sotto
ciascuna lampada.

Inverter ventilatori: Regola la
portata d'aria espulsa in relazione
alla potenza erogata dalla
lampada.

Current Control: integrated control
system to optimize power required
at lamp ignition. Network voltage
variations do not affect the lamp
output due to the monitoring
system.

Electronic control system of the
lamps: the lamp is automatically
switched to energysaving stand-by
mode during production pauses.

Inverter: it adjusts the amount of
exhausted air in relation with the
lamp power actually used.

sistemas tradicionales.

Control de corriente: El sistema
controla y limita la corriente de
conexion de la lampara. Mantiene
constante la potencia seleccionada
al variar la tension de red.

Sistema de control electrénico
de las ldamparas: activa
automaticamente la funcion de
ahorro energético durante las
pausas de produccion.

Inversor ventiladores: Regula el
caudal de aire expulsado en relacion
con la potencia suministrada por la
ldmpara.




BT RINEITRIBERGA , 48EL
ERES , BR TREED BUEMATRE
RER.

R | —AMUERIRS (R
SMENTFHEPTR AR, ATES
BHERRERR , BESHASTIM
LHMENT TR,
RIMBITEFEFIRR (AE) £
EFTEER | RIMLTS BN
BERRTHARTC.

Tifes (Fik ) : IRIBRIMEIT SRR
BERE |, WEHFSE.

OnTumusupyeT rnogady
S/IEKTPOIHEPIN K JTaMIIaM, CHYXKast
AMCMIEPCUIO SHEPIVN 10 CPABHEHWIO
C TPAAULYOHHBIMY CUCTEMAMU.

KoHTposb TOKa: MHTErpypoBaHHasi
cycTema ynpaBaeHs 41st
ONTUMU3ALIA MOLLHOCTY,
HEeOoOX0LMUMOW MY BKITKOYEHUN
JlaMribl. VIBMeHeHVsi ceTeBoro
HarpsiKeHusi He B/SIIOT Ha
BbIXOZHYH MOLLHOCTb J1aMrTbl.

DneKTpoHHasi cucrema
yrnpassieHVs1 IaMnamu: rpu
OCTaHOBKe JIMHWN laMria
aBTOMAaTUHECKU MEPEKITIOHAETCS
B aHeprocbeperaroLmi PeXXVIM
OXKVAaHYISI.

UuBepTOp perympyetr o6bem
BblbpackiBaEMOro Bo3ayxa B
3aBVICYMOCTU OT (haKTNHECKOM
roTpebnsieMovi 1aMrovi MOLYHOCTH.
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UN CENTRO RICERCHE UNICO AL MONDO.

ILLAB di Imola ¢ il centro ricerche piu all'avanguardia
nel settore della verniciatura del legno, riconosciuto
dal Ministero dell'Universita e della Ricerca Scientifica
e Tecnologica; oggi con nuove sedi presso i siti del
Gruppo a Pesaro (I), Charlotte (USA), SchloR Holte-
Stukenbrock (D) e Meckenheim (D), Suzhou (China).
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A WORLDWIDE
REFERENCE FOR
FINISHING RESEARCH.

The LAB in Imola,
recognized by the
‘Ministry of University
and of Scientific and
Technological Research’,
stands out as state-of-
the-art research centre
in the wood finishing
field. Out of this positive
experience, the Group
has opened new test
sites around the world

- Pesaro (), Charlotte
(US), SchloB Holte-
Stukenbrock (D) and
Meckenheim (D), Suzhou
(China).

PN
-

UN CENTRO DE
INVESTIGACION UNICO
EN EL MUNDO.

El LAB de Imola es el
centro de investigacion
mas a la vanguardia en el
sector del barnizado de
la madera. Reconocido
por el Ministerio de

la Universidad y de la
Investigacion Cientifica
y Tecnologica, el LAB
cuenta hoy con nuevas
sedes en Pesaro (1),
Charlotte (USA) SchloR3
Holte-Stukenbrock (D)y
Meckenheim (D), Suzhou
(China).

R IRRAS R ATH
SR
SIFImolafZE SR &
iy, ERIERARHARH
TISIERAILE , 2iR%EM
IRATREI AL, (RS
FENRINER  FEHK
EH#EPesaro (BAF),
Charlotte (Z2&), Schlof
Holte-Stukenbrock (&=
&), BN (FE)HISEIRE
HEREE,

BCEMUWPHO
MPU3HAHHBIN LIEHTP
WUCCJIE4OBAHUI B
OT/E/IKE

Jlabopartopus B . imona
(Utanus), npnsHaHHas
MuHucTepcTBOM
YHUBEPCUTETCKUX U
Hay4HO-TEXHUYECKNX
uncenenoBaHui,
(Ministry of University
and of Scientific

and Technological
Research), Boigensietcsi
Kak COBPEMEHHbIN
unceneqoBaTesibCKu
LeHTP OTAEeNKnN
ApeBecyiHbl. Kpome
9TOro, KOMMaHusi
OTKpbl/ia HOBbIE
ucnbiTaTesibHble
r0La[Kv o Bcemy
mupy — Pesaro (Utanus),
Charlotte (CLLIA), Schlo
Holte-Stukenbrock wu
Meckenheim (fepmarus),
Suzhou (Kutan).
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Worldwide subsidiaries and branch offices.

Da Imola all'intero pianeta. 1
From Imola to the entire planet. Germany a
‘ CEFLA DEUTSCHLAND GMBH O
SOCIETA PRODUTTIVE Eisbachstrasse, 2
MANUFACTURING SITES D-53340 Meckenheim - Germany
SOCIETA COMMERCIALI EL‘ :jg gg;g ggggﬁgg
SALES OFFICES E-mail: info@cefla-deutschland.de
| L]
France )
]
CEFLA FINISHING EUROPE (0]
1 rue de Marienthal Bischwiller, Germany a
F-67240 - France
Tel: +33 388537300 DUSPOHL MASCHINENBAU GMBH OO
E-mail: cefla-europe@cefla-europe.com An der Heller 43
N 33758 SchloR Holte-Stukenbrock Germany
Tel. +49 5207 9291 0
| Fax +49 5207 9291 11
i — E-mail: infogermany@duespohl.com
Spain &
CEFLA FINISHING IBERICA (@]

Poligono Industrial de Picassent Calle 1
Parcela No 9 Nave 23

46220 Picassent (Valencia) - Espafia
Tel. +34 (96) 1221120

Fax +34 (96) 1221167

E-mail: ceflaiberica@ceflaiberica.es

(I |

USA

CEFLA NORTH AMERICA (e]e}
6125 Harris Technology Blvd.

Charlotte, NC28269 - USA

Tel. +1 704 598 0020

Fax +1 704 598 3950

E-mail: info@ceflaamerica.com

USA

(I L

DV - SYSTEMS oo
6125 Harris Technology Blvd.

Charlotte, NC, 28269 United States

Tel. +1 704 598 0020

Fax +1 704 598 3950

E-mail: info@ceflaamerica.com

Pursuing the constant improvement of its production range, the manufacturer reserves the right of modifying its products without notice. Additionally,
the information, the technical specifications, the drawings and the pictures shown in this brochure serve just as an indication and are not binding for the
manufacturer who expressly reserves the right of changing this brochure without notice.
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Russia )

CEFLA FINISHING RUSSIA (o]e)
Proletarskiy Prospekt 10, Office 706
Schelkovo, Moscow Region 141100

Russia

Tel. +7 495 9811128

Fax +7 495 9811129

E-Mail: info@ceflafinishing.ru

Italy )
|
CEFLA FINISHING HEADQUARTER OO Italy )
Via Bicocca 14/C
40026 Imola (BO) - Italy CEFLA FINISHING TRIVENETO O
Tel. +39 0542 653441 Via delle Industrie, 9
Fax +39 0542 653444 _ 33098 Valvasone (PN) - Italy
E-mail: cefla.finishing@cefla.it Tel. +39 0434 513711
Fax +39 0434 572775
E-mail: info@dellevedove.it
|
Italy )
SORBINI SRL (o]e]

Via della Meccanica 3
61122 Pesaro - Italy

Tel. +39 0721 48551

Fax +39 0721 481120
E-mail: info@sorbini.com

Singapore &

CEFLA FINISHING ASIA o
Block 808, French Road, Unit 06-157,
Kitchener Complex

Singapore 200808

Tel. +65 6566 5255

E-mail: lawrence.wang@cefla.com.sg

Poland

o €

CEFLA FINISHING POLSKA
UL Utrata 4 Lok.38 03-877
Warszawa

Tel. +48 22 6796492

Fax +48 22 6796234
E-mail: biuro@cefla.pl

United Arab Emirates cC

CEFLA FINISHING MIDDLE EAST FZE (0]
P.O Box: 261 633 Warehouse No. FZS2AB02
Jebel Ali Free Zone Dubai - UAE

Tel. +971 4 8862 722

Fax +971 4 8862 527

E-mail: info@ceflamiddleeast.ae

/o |
China )

CEFLA FINISHING EQUIPMENT OO
(SUZHOU) CO. LTD.

Bldg#12 No.855. ZhuJdiang Rd Suzhou
New District Jiangsu China 215011

Tel. +86 (0)512 66620003

Fax +86 (0)512 66620004

E-mail: info@ceflafinishingsuzhou.com
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CEFLA
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c ef Ia Tel. +39.0542.653111
Fax +39 0542 653128 Follow us on: @wearecefla

www.cefla.com
www.ceflafinishing.com 0 o @ Q



